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AWELCO

THE

Italian
Technology

GB « AWELCQO is beyond 37 years engaged to supply to the customers a satisfactory ratio quality/price
thanks to the innovation and the technological research. Think global,act local. The continuous testing, the
researd in design, and the constant widening of the range, realized by flexible company structure, concur
us to satisfy many and various Customers requirements.

F « AWELCO de plus de 37 ans il est est engagé pour fournir aux clients une satisfaisante rapport qualité/
prix gréce a l'innovation et a la recherche tecnologique. Penser global mais gérer le particulier. Les assais
continues, le recherche et I'élargissement constant de la gamme, réalisé par une structure flexible de la
société, nous permettent de répondre trés rapidement aux diverses exigences de nos clients.

D « Die AWELCO ist seit 37 Jahren beschaftigt, seinen Kunden ein hochst zufriedenstellendes Verhaltnis von
Qualitat/Preis zu liefemn, dank der konstanten Innovation und der technologischen Forschung. Global denken,
lokal handeln. Das konstante Experimentiren, die Planung und das kontinuierliche Erweitern der Gamma,
verwirklicht durch eine flexible Unternehmerstruktur erlauben uns, den verschiedensten Anforderungen unserer
Kunden gerecht zu werden.

E * AWELCO hace mas de 37 afos que esta comprometida con entregarle a sus clientes, una relacion ca-
lidad/precio altamente satisfactoria debido a |a innovacién e investigacion tecnoldgica. Pensar global pero
actuar local. La experimentacion, la proyeccion y la ampliacion constante de la gama, realizada por una
estructura de empresa flexible, nos permite satisfacer las mas variadas exigencias de nuestros clientes.

1« AWELCO é da oltre 37 anni impegnata a fornire ai suoi clienti un rapporto QUALITA' -PREZZO altamente
soddisfacente grazie alla costante innovazione e ricerca tecnologica. Pensare globale, agire locale. La
costante sperimentazione, la progettazione ed il continuo ampliamento della gamma, realizzati con una
struttura flessibile d'impresa, consentono di soddisfare le pili svariate esigenze dei nostri Clienti.

RU « AWELCO yxe 6Gonee 37 net nocraenseT CBOMM KNMEHTaM NPOLAYKUWIO, COOTBETCTBYIOLLYIO
Hawnyuwemy cootHoweHuto LLEHA-KAYECTBO, 6narogaps [10CTOAHHBIM WHHOBaLMSAM U MCCIIeA0BaHUAM.
[ymaite rnobansHo, OeicTBYiiTe NOKANbHO: NOCTOAHHbIE MCCNegoBaHNa U pacluMpeHne accopTUMEeHTa,
rnbkas CTPYKTYpa Camoit KoMNaHuv No3BONSioT YAO0BNETBOPATL
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GB ¢ Awelco Inc. Production SpA does not

accept any responsability for any typing or
printing errors in this catalogue. It also
reserves the right to make any alterations or
modifications deemed necessary at any time,
without altering, or interfering with the basic
functions of the apparatus.

F « Awelco Inc. Production SpA décline toutes les

responsabilités contenues dans ce catalogue,
dies a des erreurs d’impression ou de
retranscription.

Il se réserve en outre le droit d’apporter, sans
préavis, toutes les modifications qu’il jugera
utiles et nécessaires puor une amélioration de
son produit, sans en modifier les
caractéristiques d’utilisation.

55 BASIC ELECTRODES

55 CELLULOSIC ELECTRODES

56 STAINLESS STEEL ELECTRODES
56 CAST IRON ELECTRODES

57 WIRE IN BLISTER PACK & BOX
57 TIPS

58 HELMET PROTECTION SERIES
58 DISPLAY WINDOWS

59 ACCESSORIES & OTHERS

61 ESPOSITORE DISPLAY

61 WELDING KIT CONSUMABLE

I+ La Awelco Inc. Production SpA declina ogni

responsabilita per le possibili inesattezze
contenute nel presente catalogo, imputabili ad
errori di stampa o di trascrizione.

Si riserva il diritto di apportare, senza
preavviso, ai propri prodotti quelle modifiche
che ritenesse necessarie ed utili senza
pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.

E * Awelco Inc. Production SpA declina toda

responsabilidad en relacion a las eventuales
inexactitudes contenidas en este catalogo
debidos a errores de imprenta o de
transcription.

Se reserva también el derecho de aportar, sin
aviso previo, las variaciones que considere
utiles y necesarias a fin de mejorar la calidad
de sus productos, sin modificar por ello las
caracteristicas de utilizacion de los mismos.

D ¢ Awelco Inc. Production SpA {ibernimmt

keinerlei Verantwortung fiir im vorliegenden
Katalog méglicherweise enthaltene.
Ungenauigkeiten, die auf Druckoder
tibertragungsfehler zuriickzufiihren sind. Die
Firma behilt sich auBerdem das Recht vor,
jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen
an ihren Produkten anzubringen, sofern sie
dies fiir notwending erachtet und dadurch die
Verwendungseigenschaften der Produkte
nicht beeintrachtigt werden.

RU ¢ Komnanusa Awelco Inc. Production SpA He

HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a OWMUGKHM,
AoMnylleHHble B 3TOM Kartarnore, oHa Takxke
ocTaBnsieT 3a co6oi NpaBo BHOCUTL MtobGble
M3MeHeHUss U MoauduKauuu, KoTopble
cuYMTaeT Heo6XoAMMbLIMU B N0Goe Bpemsi, He
npuberas Kk o6GcyxaeHulo, 6e3 U3MeHeHus
MH®b OpMaLMv U OCHOBHbIX (hYHKLIMNA.



LEGEND - LEGENDA

1.5/2.5 mm?
20/25 mt

20°C

LIVE
TOoRCH

GB - Extension power cable F ¢ Rallonge

D - Verlangerungskabel E e« Extension del

cable de alimentacion | ¢ Prolunga
RU ¢ Yanunutens

20°C - 1.5/2.5mm2 - 20/25m

GB *Fan F ¢ Ventilateur

D « Ventilator E « Ventilador
| « Ventilata

RU ¢ Bextunsrop

GB  Double Fan F * Double
Ventilation D « Doppelter Ventilator
E ¢ Doble Ventilacion | * Doppia
Ventilazione RU  [lga Bentunsitopa

GB * Single Phase F « Monophasé
D e Einphasen E ¢ Monofésico
I » Monofase RU ¢ OpHodasHblit

GB ¢ No Voltage On F e Torch
Torche Complétement Isolé

D « Keine Spannung auf dem Brenner
E * Antorcha Aislada | = Torcia
Senza Tensione RU ¢ CBapouyHblit
MuctoneT He Haxogutes Mog

GB * Renforced Body F ¢ Carrosserie
Trés Solide D e Verstarkter Aufbau

E  Carroceria Reforzada

I + Carrozzeria Rinforzata

RU ¢ Yeunennbii Kopnyc

GB -« Tig Lift Function F e Tig Lift Fonction
D - Tig Lift Funktion E ¢ Funcion Tig Lift
1 » Funzione Tig Lift RU * ®yHkums Tur nucbt

GB * Wheel Kit F *Kit Roulant
D «Réader Kit E «Kit Ruedas

I « Kit Ruote RU ¢ OcHalieH
Konecamu

GB ¢ Main voltage F ¢ Tension de
réseau D < Netzspannung

E « Tension de red | » Tensione di rete
RU ¢ OcHatueH Konecamn

GB ¢ Absorbed power F ¢ Puissance
absorbée D e Stromverbrauch

E « Potencia absorbida I « Potenza
assorbita RU ¢ OcHaweH Konecamu

GB * Protection degree F « Degré de
protection D * Schutzgrad E ¢ Grado
de proteccion 1« Grado di protezione
RU ¢ OcHalueH Konecamn

GB * Box volume F ¢ Volum carton
D « Kartonvolumen E ¢ Volumen caja
| « Volume scatola RU * OcHalyeH
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GB * “Euro"Torch Connector F « Connecteur
Torche “Euro” D « “Euro” Brenner Anschluss
E < Enchufe Antorcha “Euro” | » Attacco
Torcia “Euro” RU ¢ EBpo-Pasbem

GB * Min Power Generator Connectable

F « Min Connectable Au Groupe Electrogéne

D + Min Stromerzeuger anschlieRbar

E « Min Connectable A Generadores De Corriente
1 » MinCollegabile Al Gruppo Elettrogeno

RU ¢ Apantuposat [ins Moaknioyexns K lenepatopy

GB * Average Temperature 20°
F « Température Moyenne 20°

D e Durchschnitt Temperatur 20°
E « Temperatura Promedio 20°

| » Temperatura Media 20°

RU ¢ CpepHsst Temnepatypa 20°

GB - Direct Connection Torch

F « Connexion Directe

D < Direktanschluss

E « Antorcha con conexion directa

| + Connessione Diretta Torcia

RU ¢ HecbemHblit CBapoyHblil [Muctonet

GB * Wire Speed Regulator

F  Régulateur De La Vitesse Du Fil

E < Drahtgeschwindigkeit-Regler

D  Regulador De Velocidad De Alambre
I » Regolazione Velocita Del Filo

RU e Perynstop Ckopocty Moaaun
Mposonokn

GB « Assembled Accesories

F  Accessoires Montés D * Montierte
Zubehorteile E « Accessorios Montados
I + Accessori Montati

RU ¢ KomnnekTytoime YcTaHoBMEHbI

GB « Duty cycle F « Facteur de marche
D « Einschaltdauer E  Factor de marcha
| « Fattore di servizio RU ¢ OcHalyen Konecamn

GB ¢ Noload voltage F « Tensiona
vide D eLeerrlaufspannung

E « Tension en vacio |+ Tensionea
vuoto RU ¢ OcHalyer Konecamn

GB * Normal Use F ¢ Utilisez normale

D *Normaler Gebrauch E ¢ Uso Normal

I » Uso Normale RU « HopmanbHas ucnons3osaHus
*AWELCO - NOT EN60974-1

GB * Weight F « Poids
D ¢ Gewicht E ¢ Peso
1 » Peso RU ¢ OcHalueH Konecamu

GB -« Order code F *Code barre
D - Bestellcode E e« Codigo de pedido
1+ Codice abarre RU « EAN

B) 4

NO GAS

l2 MMA

mn  max
>

B
=
A

GB * Flux Cored Wire F < Fil Fourré
D - Fiilldrahtrolle E « Hilo Animado

I  Filo Animato RU e Mopolukosas
OnektpoaHas Mposonoka

GB * Gas/No Gas F * Gaz/No Gaz
D +Gas/Nogas E *Gas/No gas

1 » Gas/No gas

RU e lazoas / besrasosas Capka

GB - Wirefeeder 2 Gear Reels

F « Dévidoir De Fil 2 Roleaux Denté
D < Drahtvorshub Mit 2 Zahnradern
E < Alimentador 2 RollosEngranaje
| + Trainafilo A 2 Rulli Dentati

RU ¢ 2 Beaywux Ponuka Moaaun
[MpoBonoku

GB - Thermostatic Control

F ¢ Thérmostat D * Thermostat

E « Termostado | * Termostato

RU e Tepmoctatnyeckuit Kotpons

GB * Anti-Shock Clamp F ¢ Pinces Anti-
Choc E * Anti-Shock Klemme D e Pinzas
Anti-Chogque I * Pinze Anti-Shock

RU e /30nvpBaHHbIi 3axum

GB * Min-Max electrode F *Min-Max electrode
D « Min-Max Elektrode E « Electrodo min-max
| « Elettrodo min-max RU ¢ OcHatueH Konecamu

GB * Welding current F « Courant de
soudage D e Schweissleistung

E « Corriente de soldadura

I + Corrente di saldatura RU * OcHalex
Konecamm

GB ° Insulation class F e Classe
dlisolation D < Isolationklasse

E ¢ Clase de aislamineto I« Classe di
isolamento RU ¢ OcHalyeH Konecamu

GB * Mainfuse F «fusible de réseau
D  Netzsicherung E e Fusible de red
| « Fusibile di rete RU ¢ OcHalueH
Konecamm

GB * Quantity per pallet F * Quantité par pallet
D « Menge pro Palette E * Cantidad por palet
1 Quantita per pallet RU * OcHauweH Konecamm

GB - Size F «Dimensions
D + Abmessungen E ¢ Dimensiones
| « Dimensione RU ¢ OcHalieH

Vi
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MMA WELDING

F o 1- Electrode 2- Revétement 3- ame
4- Protection gazeuse 5- Arc de soudage
6- Scorie 7- Materiau base

1. Electrode

le 1-Elettrodo 2- Rivestimento 3- Anima
4- Protezione gassosa 5- Arco di
saldatura

6- Scoria 7- Materiale base

4. Gaseous
Protection

T

Ee 1 - Electrodo 2- Revestimiento 3-
Alma

4- proteccion gaseosa 5- Arco eléctrico
6- Escoria 7- Material base

D e 1- Elektrode 2- Umhiillung 3- Kern

4- Gasschutz  5- Schweissbogen  6-
5. Arcwelding Schlacke 7-Grundstoff

RU e 1-anekTpoa 2- cepayesuHa

3- nokpbiTve 4- asosoe 3awumta

5- cBapoyHas fyra 6- wnak 7- matepuan

OCHOBaHWe

7. Base Material

GB e When two metals are joined with a filler metal then the fusion is obtained with an electric arc. The filler materials are electrodes or metal coated rods with material
deoxidizer.

F o Lorsque deux métaux sont liés par un métal d'apport la fusion a lieu grace a un arc électrique. Le matériau d'apport provient d'électrodes ou de tiges de métal revétues de
matériau désoxydant.

1 e Due metalli vengono uniti con un metallo di apporto e la fusione si ottiene con un arco elettrico. | materiali di apporto sono “elettrodi” ovvero bacchette di metallo rivestite da
materiale disossidante.

E e Al unir dos metales con un metal de relleno, la fusion se obtiene mediante un arco eléctrico Los materiales de relleno son electrodos o varillas recubiertas de metal con
desoxidante.

NL e Wanneer twee metalen worden gelast met een vulmetaal, wordt de versmelting verkregen met een elektrische boog. De vulstoffen zijn

elektroden of met metaal beklede staven met deoxidizer.

D e \Wenn zwei Metalle mit einem Zusatzwerkstoff verbunden werden, dann wird der Schmelzvorgang durch einen Lichtbogen erlangt. Der Zusatzwerkstoff sind Elektroden oder
metallummantelte Stdbe mit Desoxidationsmittel.

RU e [lpu coeanHeHnM ABYX METANOB NPUCaA04HBIM MaTEPUANoM NPOVUCXOANT NNaBNEHIE 3a CHET SNEKTPUYECKoit Ayry. MprUcaaoyHsIMM MaTepuanamm sBnsioTes
3NEKTPO/LbI, T.€. METanmMIecK1e CTEPKHN C NOKPLITUEM U3 PACKUCTIUTENS 3TOTO MaTepuana.



STAR SERIES

STANLEY.

1. Belt

7. On/Off Switch
2. Current Adjustment Knob

W

6. Overheating Light o esia

3. Negative Output Socket
5. Steel Bodywork

4. Positive Output Socket

Fe 1. Poignée 2. Boutan de Réglage de Courant 3. Prise de sortie negative 4. Prise de sortie positive 5. Carrosserie en acier 6. Surchauffe lumiére 7. Interrupteur On/Off
I+ 1. Cinghia 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Presa negativa 4. Presa Positiva 5. Carrozzeria in acciaio 6. Indicatore di surriscaldamento 7. Interruttore On/Off
E ¢ 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Toma de salida negativa 4. Toma de salida positiva 5. Carroceria en acero 6. Indicador de sobrecalentamiento 7. Interruptor
On/Off

NL 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Min aansluiting 4. Plus aansluiting 5. Metalen behuizing 6. Qverbelastingsindicatie lamp 7. Aan/uit knop

D 1. Griff 2. Stromregler 3. Negativer Ausgangsstecker 4. Positiver Ausgangsstecker 5. Stahl Karosserie 6. Uberhitzungsanzeige 7. On/Off Schalter

RU e 1. Pyyka 2. Pyyka perynuposkiu Toka 3. OTpuuatensHbiin BoixogHoit pasbem 4. lMonoxutenbHblit BeixogHor pasbem 5. CTanbHbIi Ky30B 6. Ykasatenb
neperpesa 7. Bkn/Bbikn
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*NORMAL USE
v (7)) / 1.6mm 2mm 2.5mm
¥y | 40A 55A 80A
Xoo¥  100%  95%  45%

Ve 03 19 36

*AWELCO - NOT EN60974 - 1

AR 3200 i

‘usr{.‘\l ERTER

*NORMAL USE

v (7)) / 1.6mm 2mm 25mm 3.2mm
g |, 40A 55A 80A 115A
Xo*  100% 100% 100% 55%

20" pause

V 4450 103 83 19 41

*AWELCO - NOT EN60974 - 1

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblii uHBepTOp. Jlerkuit,
KOMMNaKTHbINA U HAAEXKHBbIN.

@ N %l DIEAFERAER ‘;‘an . @]' TR
Peak | ——
Main Voltage [Absorbed Power Q‘,‘;&Qgg Welding Current Duty Cycle *Normal Use Min-Max Electrode ms(u\‘:;‘;o" Protection Degree)
230V,50160Hz [ 2,3 KVA[ 88V [ 580 ] 80A | 6 80A@45% [16-25mm| H | IP21S
Y Y Vel Y Yy
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox Size (LX\WxH) M\gﬁ]’g{” PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
61101 0,012 m? 370x135x250 mm| 4,1Kg 1PCS 72 PCS | 8004386611012

ACCESSORIES
INCLUDED —
EMC SAFETY
o m
APPROVED o EN60974-10 [l ENG60974-1

ANTISTICK
1528 :tmz ARCFORCE
20°C HOTSTART

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

TAR 32

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblii uHBepTOp. Jlerkuit,
KOMMNaKTHbIA 1 HAAEXHbIN.

A IR RDER R
Peak | <——
Main Voltage Absorbed Power 'J&ELS [Welding Current Duty Cycle *Normal Use Min-Max Electrode Inscul\aasﬂson rotection Degreg]
230V 5060 Hz | 4.1 KVA| 90v [ 25130a [130AT 5 | 115A@55% | 1632mm| H | IP 215
N N Y N N N b |
Order W Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LAWxH) \/a\lséiQJhE?X PCS per Masterbox S per Euro pallet Bar Code
61331 0,017 m® [390x145x310 mm| 5,7Kg 1PCS 48 PCS | 8004386613313

ACCESSORIES

INCLUDED —

InsuLaTED

BipoLAr

T

TAR SRy

SAFETY
Gare m
TRANSISTOR EN60974-10 EN60974-1

N\

#

DE|>: ANTISTICK
125.!2122 :tmz ARCFORCE
1 PE P HOTSTART

{
g 4

Y

Y

INVERTER MMA WELDING

/

Y/

WAL SIS

A/
P/
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GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste & souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I ¢ Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverléssig.
Fir Rutilelektroden.

RU ¢ CeapoyHbil  uHBepTop. Jlerkui,
KOMMNaKTHBIA 1 HAAEXHBIN.

ACCESSORIES
INCLUDED —

*NORMAL USE

MA 55A 80A 115A 160A
Xo*  100% 100% 100% 100%  45%
Mz 103 83 19 15 28

10 min

*AWELCO - NOT EN60974 - 1

E [7)] / 1.6mm 2mm 25mm 3.2mm 4mm
I,

SAFETY
InsuLaTED m
GaTe
Tomomen [l ENGoo7a10 [l EnGos7a1

N Vo\ - MMA‘ N o e Ya N
FANREREREARRAE
Main Voltage | Absorbed Power @g&;’;ﬁ [Welding Current Duty Cycle *Normal Use Min-Max Electrode ns(u‘aasléon rotection Degree]
230V,50/60 Hz | 5,3 KVA] 90V [25-160A [ 160A | 6 160A@45% [1,6-4mm| H |IP21S
Y A I I I T T
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox Size (LXWiH) Eﬁ Elox PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
61411 0,017 m* |390x145x310 mm| 6,1Kg 1PCS 48 PCS | 8004386614112
) N \
¥ +
ol
/

DEI)z ANTISTICK
PRl ARCFORCE
91 PH Gl HoTsTART

R 6000

STAR 6000

THVERTER

ACCESSORIES
INCLUDED —

NORMAL USE
EQ / 16mm 2mm 25mm 3.2mm 4mm
I,

WA 55A SOA 115A 160A
Xo*  100% 100% 100% 100% 55%
M= 03 83 19 15 34

GB ¢ Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte.

I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici, basici, inox e ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, bésicos, inoxidables y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fiir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU e CgapouHblii uHBepTOp. Jlerkuin
KOMNAKTHbIA 1 HagexHbliA. Moaxogut Aans
3NeKTPO4OB C PYTWUNOBbLIM, OCHOBHBIM W
LIenoNo3HbIM MOKPLITUEM, 3NIEKTPOL0B ANSt
YyryHa 1 HepxaBetoLyel ctanu.

'@ Y % DR l:max X%‘ D) el ‘;e‘"”‘"'”" Ol 1P Y

mh max
>

Peak

Main Voltage Absorbed Power '\“};‘{é’gg Welding current Duty Cycle *Normal Use Min-Max Electrode ”Sc“gg‘)” rotection Degree]
230V, 50/60 Hz | 6,1 KVA | 90V {25-180A | 180 A | 6 160A@55% | 1,6-4mm | H IP 215
Y Y Yol Y Y R
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox Size (LAWXH) ‘laﬁn EIDX PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
61611 0,017 m® |390x145x310 mm| 6,9Kg 1PCS 48 pcs | 8004386616116
N\

SAFETY
InsuLaTED
GATE
BipoLAR
TRANSISTOR EN60974-10 EN60974-1

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

a. D=| | S0
TPH | | Sor




GB e Inverter technology welding machine, light, NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
stainless steel, cast iron electrodes. ed gietijzeren electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter. Léger, D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,  leicht, kompakt und zuverlassig.Fiir ~das
cellulosique, inox, et fonte. Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
| e Saldatrice con tecnologia ad inverter.  GuBeiselektroden.

Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per RU e CsapouHblit uHBepTop. llerkuit
elettrodi rutilici, basici, inox e ghisa. KOMNaKTHbIA W HaaexHblin. MogxoauT Ans
E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. ~ arekTpogoB ¢ pyTUNOBbIM, OCHOBHBLIM U
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos — Lienmono3HbIM NOKPbITUEM, 3NEKTPOAOB A1S

rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. UyryHa v HepxaseloLyer cTanm.
7000 . N ' Vo. vy 0 A I Use A v \| N N
START ] -@ % VO fahg | lamax | X% %o Sse. Jxowa) [O] IP
Main voltage Absorbed Power A\%“{:gag [Welding Current] Duty Cydle *Normal Use Min-Max Electrode ‘HSC““:SUSO" rotection Degree]
230V, 50/60 Hz | 7,0 KVA | 90V [25-200A | 200 A [ 6 200A@40% [1,6-4(5) mm| H IP 215
rter | Y Yol 0 Y
Code L g
Masterbox Volume Masterbox Size (L\WxH) \7@& ESX PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
61711 0,017 m* {390x145x310 mm| 6,9Kg 1PCS 48 PCS | 8004386617113

 STANLEY

ACCESSORIES
INCLUDED —

{

o
NORMAL USE
A
EQ / 16mm 2mm 25mm 32mm 4mm  5mm
I,

40A 55A 80A 115A 160A  200A

SAFETY
Xoo¥  100% 100% 100% 100% 75%  40% Dﬂ): %» ANTISTICK
Y/ " m 15725 mm’ ARCFORCE
fome 103 83 19 15 41 25 Bam 525 e
IPOLAR
*AWELCO - NOT EN60974 - 1 TRANSISTOR EN60974-10 EN60974-1 1 PH 20°C HOTSTART

sTaR7000

HOT START - ARC FORCE - ANTI STICK

GB e "HOT START": supply the starting current with a value higher than the planned value to help the arc ignition. “ARC FORCE": the electronic equipment auto-
matically increases the arc current value to avoid that the electrode, approaching very quickly to the welding melt, creates a short-circuit; "ANTI STICK": immediately
decreases the current until it reaches a value allowing to remove the electrode from the melt.

F o "HOT START" : il est fourni une courant de démarrage a un valeur supérieure a la valeur prévu pour aider le démarrage de I'arc. “ARC FORCE" : I'équipement élec-
tronique augmente automatiquement le valeur du courant de I'arc pour éviter que I'électrode des que s'approche trop rapidement a la soudure crée un court-circuit;
"ANTI-STICK" : le valeur du courant diminue immédiatement jusqu'a ce qu’elle atteigne le valeur nécessaire pour que I'électrode puisse étre

retiree de la soudure.

1  “"HOT START": all'innesco viene fornita una corrente pit alta per facilitare I'innesco dell’arco; “ARC FORCE": viene erogata una corrente pit elevata rispetto a quella
impostata per evitare che |'elettrodo, avvicinandosi troppo velocemente alla zona di fusione, si incolli; “ANTI STICK": viene ridotta la corrente di saldatura, se si genera
un corto circuito permanente, per permettere di rimuovere |‘elettrodo e riprendere la normale condizione di esercizio.

E » "HOT START": corriente de arranque con un valor superior al esperado. Favorece el encendido del arco. "ARC FORCE": Para prevenir que el electrodo que se acerca
a la fusion de la soldadura muy rapido cree un cortocircuito, el equipo electronico aumenta automaticamente el valor de la corriente del arco para eliminarlo. "ANTI
STICK": el valor actual de la corriente disminuye de manera automatica hasta alcanzar un valor que permita despegar el electrodo de la fusion.

NL ¢ “HOT START": de startstroom bij een hogere waarde dan de beginwaarde. Dit helpt de lasboog ontsteking. “ARC FORCE": Om te voorkomen dat de elektrode die
de las nadert snel kortsluiting veroorzaakt; de elektronische apparatuur verhoogt de spanning van de lasboog automatisch om dat te voorkomen; “ANTI STICK": de
spanningswaarde daalt onmiddellijk tot het een waarde bereikt waarbij het mogelijk is deze van de smelt te verwijderen.

D e "HOT START”: Ein groBerer Startstrom als der geplante SchweiBstrom wird geliefert. Dies ist hilfreich fiir die Lichtbogenziindung. “ARC FORCE" : Um zu
vermeiden, dass die Elektrode, die sich sehr schnell dem Schmelzbad nahert einen Kurzschluss auslost, vergroBert die elektronische Regelung automatisch den Wert
des Lichtbogenstroms, um dies zu verhindern. “ANTISTICK": die Stromstdrke nimmt sofort ab, bis ein Wert erreicht wird, beim dem die Elektrode vom Schmelzbad
entfernt werden kann.

RU ¢ “HOT START” (FOPAYMIA BATYCK): BennunHa HayansHoro Toka NpeBbILLaeT MnaHoByt BenuumMHy. 3To nomoraeT saxeub ayry. “ARC FORCE” (POPCUPOBAHME
[IYTW): YcTpaHsieT cutyalyio, korfa anekTpoa CIMLIKOM BbiCTpo mpubnukaeTcs K CBapOYHOMY pacniaBy W CO3AAET KOPOTKOE 3aMblkaHue; Ans 3TOro 3NeKTPOHHOEe
obopyaoBaHue aBTomaTyecku yBenuyneaet cuny Toka ayru; “ANTI STICK'(MPEAOTBPALLEHWE NPUITUMAHWA): cuna Toka HeMeANeHHO CoKpaLLaeTes O BEMMYMHBI,
MO3BONSAOLLEN U3BIIEYb SMEKTPOA U3 pacnnasa.

1
1

INVERTER MMA WELDING '/

F

r

11

S

¥

¥

f S

s

i



POWER SERIES

STANLEY.

8. On/Off Switch

7. Power Light

2. Current Adjustment
Knob

6. Overheating Light

3. Negative Output
Socket

4. Positive Output
Socket

5. Steel Bodywork

i e
S - — o S S L
7z Z T e 5
F ¢ 1. Poignée 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Prise de sortie negative 4:Prise dessortiepositive 5. Carrosserie en acier 6. Surchauffe lumiere 7. Lumiere de
puissance 8. Interrupteur On/Off = L

I o 1. Cinghia 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Presa negativa 4. Presa Positiva 5. Carrozzeria in acciaio 6. Indicatore di surriscaldamento 7. Spia di
accensione 8. Interruttore On/Off

E e 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Toma de salida negativa 4. Toma de salida positiva 5. Carrocerfa en acero 6. Indicador de sobrecalentamiento 7.
Indicador de encendido 8. Interruptor On/Off

NL e 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Min aansluiting 4. Plus aansluiting 5. Metalen behuizing 6. Overbelastingsindicatie lamp 7. Aan indicator 8. Aan/uit knop
D e 1. Griff 2. Stromregler 3. Negativer Ausgangsstecker 4. Positiver Ausgangsstecker 5. Stahl Karosserie 6. Uberhitzungsanzeige 7. Power - Anzeige 8. On/Off
Schalter

RU e 1. Pyyka 2. Pyuyka perynupoBku Toka 3. OTpuLiatenbHbii BeixogHoi pasbem 4. lMonoxutenbHblil BoixogHol pasbem 5. CtanbHbin ky3oB 6. Ykasatenb
neperpeBa 7. WHgukatop nutaHus 8. Bkn/Bbikn

12



GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

F

i/

DING

/

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU ¢ CsapouHblii uHBepTOp. Jlerkuit,
KOMMaKTHbIA 1 HAAEXKHbINA.

I

i

FANRACRERLDRE
Main Voltage [Absorbed Power ”\‘/gkfgaed Welding Curent| ~ Duty Cycle Min-Max Electrode ‘"%‘;;LO” E‘é‘g" szeé‘;‘ﬂ;‘lgv
230V, 50/60 Hz | 1,6 KVA'| 90V | 2090A | 90 A [ 20 ] 1,6-2,5mm H | IP21S | 4,0KVA
) I 2 7 I N BT
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LX\WxH) Mm‘ PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60116 0,118 m® |580X355X575 mm| 6,2Kg 6 PCS 72 PCS | 8004386601167
N\
ACCESSORIES A
INCLUDED — N
w4l

INVERTER MMA WEL

InsuLaten

GaTE
BipoLAR
TRANSISTOR

SAFETY
il I
ENG60974-10 EN60974-1

DEI) ANTISTICK
EToalll ARCFORCE
1 PH po HOTSTART

POWER 100

STANLEY

PO

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
| o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblii uHBepTOp. Jlerkuit,
KOMMNaKTHbIA 1 HAAEXHbINA.

ACCESSORIES
INCLUDED —

TOVRheinlafd

APPROVED

@ N m Vo mnlzm‘ l2max X%‘ ;‘g@ o @] IP | g‘l
Peak — Q
Main Voltage [Absorbed Power %ggg Welding Curent| ~ Duty Cycle Min-Max Electrode ‘”SC““:S”SO” Prgéeiggn Pga:!fg;fﬂ;ﬁgv
230V, 50/60 Hz | 1,4 KVA| 90V | 20-80A | 80 A [ 20 [1,6-2,5mm H [IP 215 | 3,5KVA
orter Y Yol 0 Y R
Code L g
Masterbox volume Masterbox size (LX\WxH) M\/HVEEIOX PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
60117 0,041 m* |520x310x250 mm|8,6 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601174
N\

InsuLaten
GATE
BipoLAR
TRANSISTOR

DE'>: ANTISTICK
LTl ARCFORCE
20055 mi

1 P p HOTSTART

13



14

60137
ACCESSORIES
INCLUDED

N

GB ¢ Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste & souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fir Rutilelektroden.

RU ¢ CsapouHbit uHBepTop. Jlerku,
KOMMNaKTHbIA 1 HAAEXHbINA.

\IZS DD
<VE | @0

l.max| X% ;&wminrm.‘

A | '@]' |p‘ Q@‘

Main Voltage Absorbed Power “@3&;’9"5 [ Welding Current]

Insulation | Protection | Connectable to
@

Duty Cycle vt i lass | Degree | Power Generator

230V, 50/60 Hz | 1,8 KVA | 90V | 20-100V

100A] 20 [1,6-2,5mm| H [IP215 | 4,5KVA

orter Y 1 Ve MR NN
Code L g
Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) \j’\f;fu'hsfx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
60137 0,041 m? 520x310x250mm| 8,9Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601372
50137 0,01m? 340x170x180mm| 5,9Kg 1PCS 84 PCS | 8004386501375

InsuLaTeD
GATE
BipoLar

TRANSISTOR

50137
ACCESSORIES
INCLUDED

STANLEY
/

SAFETY
eue | o
EN60974-10 EN60974-1

C€|

Da)z %\7 ANTISTICK
ARCFORCE
9 PH HOTSTART

POWER 11

60135
ACCESSORIES
INCLUDED

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.
F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
| e Saldatrice con tecnologia ad inverter.

Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per

elettrodi rutilici.
E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU ¢ CsapoyHbil  uHBepTop. Jlerkui,
KOMMaKTHBIA 1 HAAEXHBINA.

Y TN
VE MY

mh max
>

T l.max X%‘ ® @] |P‘ Q@‘

* min-max

No load

Main voltage | Absorbed power vohtage Welding current;

Duty cydle Min-max electrode

Insulation | Protection | Connectable to
class deqgree | Power Generator

120V, 50/60 Hz | 25 Amps | 90V

1580A | 80A [ 35 [ 11163321i8n] W [ 1P 215 [37,5Amps

Y Y T Ve Y Y
Order L Kg
Code Masterbox volume MAsterbox size (LXWxH) ﬁgﬁ;hfx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60135 2501.97 in® | 20.47x12.20x9.84in | 18.71b 1PCS 36 PCS | 8004386601358
50135 610.23 in’ 13.38x6.69x7.08in | 12.12Ib 1PCS 84 PCS | 8004386501351
50135
STAR
ACCESSORIES TARLEY
INCLUDED /

InsuLaTeD
GaTE
BipoLAR
TrANSISTOR

SAFETY
id |1
EN60974-10 EN60974-1

q3

:D5|>: 2oy | PR
1'1562152 wan ARCFORCE
1 PH o HOTSTART




STANLEY

POWER

@ » €

ACCESSORIES
INCLUDED

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHbit uHBepTOp. Jlerkui,
KOMNaKTHbINA U HAAEXKHBbIN.

@ N % Vo 'nfnmm‘ l:max X%‘ ;éyg T @] IP N QQ‘
Peak | ——
Main Voltage [Absorbed Power “\‘/‘;&Sgg Welding Curent| ~ Duty Cycle Min-Max Electrode ‘HSC“‘E;‘SO” Prg;eﬁgn P(nwgeg:rgsa:gv
230V, 50/60 Hz | 2,0 KVA | 90V |20-110A [ 110 A[ 20 [1,6-3,25mm|[ H |IP21S | 54KVA

Y M R RN
Order A Kg
Coce Masterbox volume Masterbox size (LX\WxH) \?\f;ghs‘ox PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60119 0,041 m? 520x310x250mm|8,8 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601198
N\

, o
TOVRneinland

APPROVED

BipoLAR

TRANSISTOR ENG0974-10 EN60974-1

SAFETY

EMC DEI) vb\0\7 ANTISTICK

e ( E Ll /RCFORCE
20/25 mt

9 P e HOTSTART

POWER 130

ACCESSORIES
INCLUDED

GB ¢ Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoor rutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU ¢ CsapouHbit uHBepTop. Jlerkui,
KOMMaKTHbIA 1 HAAEXHbINA.

min__ max
>

Peak

@ N mtl Vo AT l:max X%‘ :i‘e‘g e @] |P‘ QQ |

Main Voltage Absorbed Power %kgsg [Welding Current

Min-Max Electrode | Insulation [ Protection [ Connectable to

Duty Cycle Class | Deqree | Power Generator

230V, 50/60 Hz | 2,2 KVA | 90V |20-120 A 120A[ 20 11,6-3,25mm| H [IP21S | 6,0KVA

ey 1Y T, Vel ) )y
Code L Kg
Masterbox volume Masterbox size (LXWxH) m E‘OX PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60140 0,041 m* [520x310x250 mm| 8,7Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601402

NN\

o
TOVRneinland

APPROVED

InsuLaTED
GaTe
BipoLar
TraNSISTOR

ANTISTICK

1;,(22.; ::n’ ARCFORCE
20°C HOTSTART

W/

4/

fd 4
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POWER 140

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.
D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHbiii  uHBepTOp. Jlerkuit,
KOMMaKTHBIA 1 HAAEXHBIN.

elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

@ N m: VoV m‘ lamax x%‘ ;émmml =] \ IP‘ ng

Peak

Main Voltage Absorbed Power A\‘/Q_\{g;_ Welding Current Duty Cycle Min-Max Electrode Inscul\gsﬂson PE’S&EZH Pf)e\:‘c;eg;rgfag

230V, 50/60 Hz | 2,3 KVA | 90V | 25-125A 125/\[ 20 [ 1,6325mm H [IP21S | 59KVA

s Yo ) ) R
Code Kg
Masterbox volume Mastrebox size LxWxH) vav%ﬁ;hbfx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60147 0,045 m*  [600x300x250 mm| 9,0Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601471

N\

ACCESSORIES
INCLUDED

£ M
suLaTiD D§|>: {)\0\7 ANTISTICK
Gt FI Ll ARCFORCE

:]
Tostron W EN60974-10 EN 609741 1 PH e HOTSTART

POWER 160

GB e Inverter technology welding machine, light, NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
f compact and reliable. Suitable for rutile, basic, geschiktvoor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
stainless steel, cast iron electrodes. electrodes.
F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger, D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,  leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
inox, et fonte. Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
| # Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera, ~ GuBeiselektroden.
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici, RU + CBapouHblit uHBepTop. [lerkuit
basici, inox e ghisa. KOMMaKTHbIA M HafexHbln. lNogxoaut ans
E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. ~ 3anekTpofoB C pPyTUNOBbIM, OCHOBHBIM 1
Ligero, compactoy fiable. Adecuada paraelectrodos ~ Li€MNONO3HBIM - NOKPbITUEM,  3MEKTPOA0B

APPROVED

rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion. ANA YyryHa u Hepxasetowien cranm.
N N Vo‘ YA | A N N |p‘
@ mm VORI 2 | imax| X% | 30 wen | [ Q@

; NoToad |, i Insulation | Protection | Comnedable to
Main Voltage  [Absorbed Power | Votage [Welding Current]  Duty Cyce Min-Max Electrode | &€ Degree | Poner Gnetaor

230V, 50/60 Hz | 2,5 KVA | 90V |25-135A BSA[ 20 | 1,6-3.25mm H [IP21S | 7,3KVA

N N Y N N N N
Order Kg
Cocs Masterbox volume Masterbox size LxWxH) Wasterbox |~ ps per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
Weight
60161 0,045m3 600x300x250 mm| 9,7 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601617
50157 0,020m? 440x200x230 mm| 6,9 Kg 1PCS 50 PCS | 8004386501573

50157
60161 STax
ACCESSORIES ::\ICCCLEUSSSI;“ES LEY
INCLUDED /

SAFETY
DE|>: %\Q ANTISTICK
e C E F Ll ARCFORCE
2 mt
BiroLar pr—— 9 PR HOTSTART

APPROVED TRANSISTOR EN60974-10 20°C

16



POWER 170

N —

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapouHblii uHBepTOp. Jlerkui
KOMMaKTHbIA U HagexHblin. Mogxoaut ans
3MEKTPOJOB C PYTWUNOBLIM, OCHOBHBLIM W
Lienniono3HbIM  MOKPLITUEM, 3MEKTPOLOB
ANs YyTyHa 1 HepXKaBerLLei cTamnu.

@ N mm ‘Ple:: w‘ l:max X%‘ ;e‘” mimax @] |P‘ Q@‘

Main Voltage | Absorbed Power Q‘,g‘{ggae We\dmg Current

e
Min-Max Electrode | Insulation | Protection | Conneciable to
Duty Cyce Class degree | Power Generator|

230V, 50/60 Hz | 2,7 KVA | 90V |25- 140A| 140 A l 20 [1,6-3.25@)mm| H |IP 215 | 7,3 KVA

N Y N N N |
Order Kg
Code
Masterbox volume Masterbox size (LX\WxH) m PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60170 0,045 m? 600x300x250 mm | 10,3 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601709
50170 0,020 m* | 440x200x230mm |7,1 Kg|  1PCS 50 PCS | 8004386501702
50170 A
ACCESSORIES I‘“*lﬂ !
INCLUDED
v f ]

‘,.
4
i
IS

¥
¥
F

INVERTER MMA WELDIN

/

i

Ao
TOVRheinland

APPROVED

TRANSISTOR ENG0974-10 EN60974-1

POWER 185

SAFETY
EET EMC D I 2oy, | P
Gare Fodu Ml ARCFORCE

BiPoLaR 9 PH 20°C HOTSTART

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fiir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU « CsapouHblii uHBepTop. [llerkuin
KOMMaKTHbIA W HafexHblin. Mogxoaut ans
9MEKTPOJOB C PYTWUNOBBIM, OCHOBHbIM K

Ligero, compactoy fiable. Adecuada paraelectrodos ~ L€NONO3HLIM - NOKPbITUEM,  3NEKTPOA0B

rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion. ARNSi H4yTyHa 1 HepxaBetoLLeil cTanm.
8
b Yvo\ Y-\
" GTANLEY -@ N mm Vo ffn""“m"ﬁ‘ max] XY w1 g ) P A 91
POWER 1 Peak > Q

No Load

Main Voltage Absorbed Power | Vpltage |Welding Current| Duty Cycle Min-Max Electrode ‘HSCU‘EW" Protection | Connecable to

lass degree | Power Generator
230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V | 25-160A 160A[ 30 1,6-4 mm H |IP21S | 85KVA

@
©

N N Y N N N N
Order Kg
Code
Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) \?\fgfé 4| pCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60195 0,045 m?  1600x300x250 mm| 10,0 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601952

ACCESSORIES
INCLUDED —

a > ANTISTICK
INsuLATED D M ARCFORCE

1.5/2.5 mm?
20125

5 G
e~ 9 PH N HoTSTART
TRANSsISTOR 20°C
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MAX SERIES

STANLEY.

8. Handle 1. Plastic Cover

2. Current Adjustment
\ Knob

7. On/Off Switch 3. Overheating Light

6. Fireproof bodywork

4. Positive Output Socket

5. Negative Output Socket

F 1. Couvercle en plastique 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Surchauffe lumiére 4. Prise de sortie positive 5. Prise de sortie negative 6. Carrosserie ignifuge 7.
Interrupteur On/Off 8. Poignée

I 1. Coperchio di plastica 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Indicatore di surriscaldamento 4. Presa Positiva 5. Presa negativa 6. Carrozzeria in plastica
ignifuga 7. Interruttore On/Off 8. Maniglia

E 1. Cubierta de plastico 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Indicador de sobrecalentamiento 4. Toma de salida positiva 5. Toma de salida negativa 6. Carroceria en
plastico ignifugo 7. Interruptor Encendido/Apagado 8. Manija

NL 1. Kunststof afdekking 2. Stroomregelaar 3. Overbelastingsindicatie lamp 4. Plus aansluiting 5. Min aansluiting 6. Vuurbestendige behuizing 7. Aan/uit knop 8.
Handgreep

D 1. Kunststoffabdeckung 2. Stromregler 3. Uberhitzungsanzeige 4. Positiver Ausgangsstecker 5. Negativer Ausgangsstecker 6. Feuerfeste Karosserie 7. On/Off
Schalter 8. Griff

RU 1. nnacTukoBas kpbilka 2. Pyyka perynupoBky Toka 3. Ykasatenb neperpesa 4. MonoxutenbsHbli BeixogHoit pasbem 5. OTpulatenbHblil BoixoaHoi pasbem 6.
MpoTnBonoXapHbIV Ky30B 7. Bkn / Bikn 8. pyyka



*NORMAL USE
/ 1.6mm 2mm 25mm 3.25mm
1, 40A 55A 80A  115A

Xo¥  100% 100% 100%  100%

iz 03 83 19 15
*AWELCO - NOT EN60974 - 1

MAX 180

stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,

inox, et fonte.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,

basici, inox e ghisa.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fiir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapouyHblii MHBepTOp. Jlerkui
KOMNaKTHbIN U HagexHbln. MogxoanT ans
3NEKTPOJOB C PYTWUNOBbLIM, OCHOBHBLIM W
LennInosHbIM - NOKPLITUEM,  3NEKTPOLOB
A0S YyTyHa U HepxaBetoLen cTanu.

AR EALS

X%

EAERLLRE

*\0 min-max

Main Voltage No Load

[Absorbed Power | Yoltage We\dmg Current Duty Cycle

* - Insulation | Protection | Connectable to’
Normal Use | Min-Max Electrode | (S

degree | Power Generalo

230V, 50/60 Hz | 2,7 KVA | 90V

150A] 9

115A@100% |16325@mm| H |IP 21S | 7,5KVA

- 150A
N N I N
Order
Code

Kg

Y =0 Vi

Masterbox volume Masterbox size LxWxH)

WMasterbox
Weight

PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code

61860 0,117 m?

700x370x455 mm| 22,4 Kg 4 PCS

48 PCS | 8004386618608

ACCESSORIES
INCLUDED

N 60974-1

TRANSISTOR

m wo
InsuLaTED

Gare m
Copitro EN60974-10

ANTISTICK

D a>: 1.5/2.5 mm?
1Py | | ==

ARCFORCE
HOTSTART

*NORMAL USE
(1] / 1.6mm 2mm 2.5mm 3,25mm 4mm
1, 4A 55A 80A 115A 160A

Xo®  100% 100% 100% 100% 55%

e 03 83 19 15 34
*AWELCO - NOT EN60974 - 1

stainless steel, castiron electrodes.

inox, et fonte.

basici, inox e ghisa.

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,

F  Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,

| * Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoyy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapouHblit uHBEpTOp. Jlerkuit
KOMMaKTHbIA W HagexHbl. MogxoauT Ans
9MEKTPOOB C PYTUNOBbIM, OCHOBHBIM W
LIeNII0N03HbIM  MOKPLITUEM,  3NEKTPOAOB
ANs YyTyHa 1 HepKaBeloLLeil cTanu.

‘ Vo |2 ‘ ‘ 0/, Use ‘ b
SO L EA R KR PR F
Main Voltage Absorbed Power “&2&;’5‘3 Welding Curent| ~ Duty Cyde *Normal Use [ Min-Max Electrode Inscu‘\aastisun P’g’fgfﬁg" Pm;egﬂ;gr
230V, 50/60 Hz | 3,1 KVA | 90V | 25-170A 170A‘ 8 | 160A@55% | 16-4mm H [IP21S| 9KVA
Y Y Yol Y Y mR
Order Kg
Code L
Masterbox volume Masterbox size (LxWxH) Mﬁfitfg’ﬁ?x PCS per Masterbox [ PCS per Euro pallet Bar Code
61880 0,117 m® |700x370x455 mm| 22,4 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386618806
ACCESSORIES
INCLUDED
il

InsuLaTED

GaTE
BipoLAR
TRANSISTOR

EN60974-10 EN60974-1

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

3. D=| | Sow
1PH | | e

7

)

i/

F
{
Fi
y

Y

19

DIN

INVERTER MMA WEL

I/

G

/




20

*NORMAL USE
(7)) / 1.6mm 2mm 25mm 3,25mm 4mm
I, 4A 55A 80A 115A 160A

X%* 100% 100% 100% 100% 55%
e 03 83 19 15 34
*AWELCO - NOT EN60974 - 1

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F  Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

| @ Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoyy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapouHblit uHBepTOp. Jlerkmit
KOMMaKTHbIA M HafexHbl. Noaxoaut ans
9MEKTPOIOB C PYTUNOBbIM, OCHOBHBIM W
LIeNION03HbIM  MOKPLITUEM,  3NEKTPOAOB
ANs YyryHa 1 HepxaBetoLLeil cTanu.

A AREARER

AU NN )

Main Voltage Absorbed Power '@iﬁ’g‘f [Welding Current| Duty Cycle

* Min-Max Electrode | Insulation [ Protection | Connectable to
Nomal Use Class | degree | power Generator

230V, 50/60 Hz | 3,4 KVA | 90V | 25- 180A 180A[ 7

160A@55% | 1,64 (5)mm H |IP21S | 9,5KVA

N Y Y Y — N N N
Order 1 Kg
Code L
Masterbox volume Masterbox size (LWixH) ;ﬁf;fu’hﬁf" PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
61910 | 0,117 m* |700x370x455 mm|22,4Kg| 4 PCS 48 PCS | 8004386619100

ACCESSORIES
INCLUDED

/%

INsuLaTED

q3

GaTE
BipoLar

TRANSISTOR EN60974-10 EN60974-1

DE|>: “\0\7 ANTISTICK
1.5/2.5 mm? ARCFORCE
91 PH 2028t HOTSTART

20°C

*NORMAL USE

(] / 1.6mm 2mm 25mm 3,25mm 4mm 5mm
I, 4A 55A 80A 115A 160A 200A
Xo¥  100% 100% 100% 100% 55%  38%
e 03 83 19 15 34 2.3%

*AWELCO - NOT EN60974 - 1

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapoyHblii uHBepTOp. Jlerkumin
KOMMaKTHbIA M HafexHbln. Nogxoaut ans
9MEKTPOJOB C PYTWUNOBbLIM, OCHOBHBIM K
L|enmniono3HbIM - NOKPLITUEM, — 3NEKTPOLOB
OIS YyTyHa U HepxaBetoLen ctanu.

A AR EA R

™ Y=YV YV o\
Ypuze oY G | IP @9

Main Voltage Absorbed Power Qﬂgﬁ;’gf [Welding Current] Duty Cyde

q Min-Max Electrode | Insulation | Protection | Comnecable to
Nome e Class | degree | Povier Generato

230V, 50/60 Hz | 3,8 KVA | 90V |25- 200 A ZOOA[ 5

200A@38% | 1,6-5mm H [IP 215 |11,0 KVA

Y Y Yol 0 Y R
%rt:ler i Kg
ode Masterbox volume Masterbox size (LXWxH) ;\;f;fghﬁfx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
61950 0,117 m* |700x370x455 mm|{22.4 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386619506

ACCESSORIES
INCLUDED

/%

InsuLaTED
GATE

BipoLArR

TRANSISTOR EN60974-10 EN60974-1

ANTISTICK

1525 mm? ARCFORCE
2025 mt

HOTSTART
20°C




SUPER SERIES TECHNICAL SPECIFICATIONS

SUPER 185, SUPER 210, SUPER 240

GB ¢ SUPER SERIES - Technical specifications The display indicates the set current. Through the green leds is possible to know at any moment the input voltage. If, for
istance , the voltage is equal to 230 volts the green led (1) lights. If it is equal to 190 volts the green led (2) lights. If it is equal to 170 volts the green led (3) lights. If the red led
(4)is on, on display it appears: “LO"= the input voltage is less than 165V and the fix buzzer activates. “HI"=the input voltage is more than 250V and the fix buzzer activates.
The yellow led (5) indicates that the welder goes into thermal protection and the display shows the word “H00". The welding machine can weld a 3,25 diam. electrode
even when the voltage is slightly higher than 165V. Moreover, if the voltage goes down 165V or exceeds 250V the welder goes in thermal protection not giving anymore the
possibility to weld. This is to protect the welding machine.

F » SUPER SERIES - Spécifications techniques Le LED indique le courant choisi. Grace aux leds vertes c'est possible de connaitre a tout moment la tension d’entrée . Si,
par exemple , la tension est égale a 230 volts le LED verte ( 1) est allumé. Si elle est égale a 190 volts le LED verte (2) est allumé. Si elle est égale a 170 volts le LED verte (
3) est allumé. Si le LED rouge (4 ) est allumé sur le display apparait : “LO" = la tension d'entrée est inférieure a 165V et le buzzer de correction est active . “HI" = la tension
d'entrée est supérieure a 250V et le buzzer de correction est active . Le LED jaune (5 ) indique que le poste a souder se trouve en protection thermique et sur le display apparait
lemot “ HOO “ . Le poste a souder peut souder un électrode de diametre 3,25 mm, méme lorsque la tension est Iégerement supérieure a 165V . En outre, sila tension descend
sous 165V ou exeeds 250V la machine va dans la protection thermique et on n' a plus la possibilité de souder. Il s'agit de protéger le poste a souder .

1 » SUPER SERIES - Specifiche tecniche |l display indica la corrente impostata. Tramite i led verdi & possibile sapere, in ogni momento, il voltaggio di ingresso. Se, ad
esempio, la tensione € paria 230 V si accende il led verde (1), se € paria 190 V si accende il led verde (2), se € paria 170 V si accende il led verde (3). Quando il led rosso
(4) e accesso sul display appare: “LO" = la tensione di ingresso & inferiore a 165 V e si attiva il buzzer fisso. “HI"= la tensione di ingresso e superiore a 250 V e si attiva il
buzzer fisso. Il led giallo (5) accesso indica che la saldatrice & in protezione termica e sul display compare la dicitura “H00". La saldatrice puo saldare un elettrodo da 3,25
anche quando la tensione é di poco superiore a 165V. Inoltre, se la tensione scende al di sotto di 165V oppure supera i 250V la saldatrice va in protezione non potendo pili
saldare. Il tutto per proteggere la saldatrice.

E » SUPER SERIES - Especificaciones técnicas El display indica la corriente programada. Los LED verdes permiten saber en cada momento el valor del voltaje de entrada.
Tension 230V= LED verde (1) se ilumina. Tension 190V= LED verde (2) se ilumina. Tensién 170V= LED verde (3) se ilumina. Si la tension es por debajo de 165V o por encima
de 250V, el led rojo se enciende. Cuando el led rojo esta iluminado en el display aparece “LO"= Voltaje inferior a 165V y la alarma con sonido se enciende. “HI"= Voltaje
superior a 250V y la alarma con sonido se enciende. Led amarillo (5) iluminado= El dispositivo ha entrado en proteccion termica y en el display aparece “H00". Este equipo
puede soldar el electrodo 3,25 aun cuando el voltaje es proximo a 165V. Cuando el voltaje de entrada es inferior a 165V o superior a 250V el equipo se detiene y no eroga
corriente. esto para proteger el equipo.

D e SUPER SERIES - Technische Daten Das Display zeigt den eingestellten Strom an . Mittels dem griinen LED ist es jederzeit moglich die Eingangsspannung zu wissen.
Wenn , zum Beispiel, die Spannung, gleich 230 Volt ist, leuchtet das obere griine LED (1 ). Wenn die Spannung gleich 190 Volt ist, leuchtet das mittlere griine LED (2 ).
Wenn die Spannung gleich 170 Volt ist, leuchtet das untere griine LED (3 ). Wenn das rote LED (4) leuchtet, erscheint auf dem Display : “LO" = die Eingangsspannung ist
kleiner als 165 V und ein Summton ist aktiviert . “ HI “ = die Fingangsspannung ist Giber 250 V und ein Summton ist aktiviert .Das gelbe LED (5) bedeutet, dass sich das
SchweiBgerat in den Warmeschutz befindet und das Display zeigt das Wort “ HO0 . Das SchweiBgerat kann eine 3,25 mm Elektrode schweiBen auch wenn die Spannung
etwas hoher als 165V ist . AuBerdem, wenn die Spannung unter 165V sinkt oder 250V lberschreitet, geht das SchweiBgerdt in den Wérmeschutz und es kann nicht mehr
geschweiBt werden . Dies, um die Schweimaschine zu schiitzen.

RU » SUPER SERIES - TexHnyeckue xapaktepuctuku Ha
aKpaHe oTobpaxaeTcs AeNCTBYlOLIEe 3HAYEeHWe CBApOYHOrO Toka BO
Bpems paboTbl. C MOMOLLbIO MHANKATOPa 3eNeHOrO LiBeTa oTobpaxaetcs
3HayeHWe [umanasoHa BXOAHOTO HampsikeHWs. T.e. ecru 3HayeHue
BXOJHOrO HanpskeHust coctasnser 230B, TO 3aropaeTcsi BEpPXHWN
VHAMKaTop 3eneHoro uUBeTa (1), mpu 3HaveHun Hanpsbkenns 190B
3aropaeTcs CpeaHU MHANUKaTop (2), Mpu 3HadyeHun HanpspkeHus 1708 3
3aropaeTcs HWKHUA MHAMKaTop 3eneHoro Lgeta (3). KpacHbli MHANKaTop
yKasblBaeT Ha MajeHne 3Ha4YeHUs BXOAHOrO HampskeHus Hike 165B

E:;?és 9 @

UNW Ha npeBblLUeHre 3HaueHus 250B. Mpu nageHnn 3HaueHnst BXOOHOTO
HanpskeHus Hwxe 165B 3aropaeTcsi COOTBETCTBYIOWMIA MHAWKATOP,
Ha pucnnee otobpaxaeTcs Hagnuch ‘Lo v akTMBMpYeTCs 3BYKOBOW
curHan. [pu NpeBbIlEHAN 3HAYEHWS BXOAHOrO HanpsbkeHus 250B
3aropaeTcsl COOTBETCTBYIOLMIA MHAMKATOP, Ha Aucnnee otobpaxaetcs
Hagnueb “Hi” 1 akTMBMpyeTCs 3BYKOBOW curHanm. Bkniouenue xentoro
CBETOANOAA YkasblBaeT Ha cpabaTbiBaHue yHKLMM TepMO3aLnTLI. B T0
e Bpems Ha akpaHe otobpaxaeTcst Hagnuck “H00”. [laHHbI CBapoyHbIi
annapar obecneynBaeT CBapKy anekTpofoM Auametpom 3.25 npw
BXOAHOM HanpsbkeHun ot 165B. bonee Toro, npu mageHnu 3HauveHws
BXOAHOrO HanpsikeHust Hwxe 165B mnn npu npeBbieHUM BXOAHBIM
HanpsbkeHeM 3HaueHnst 250B cpabatbiBaeT cneuyanbHoe YCTpPONCTBO,
obecreunBarolLee 3alMTy annapara, U NpoLecc cBapku NpepbiBaeTCs.
[laHHas hyHKLWs NpeaHa3HaveHa Ans 3aLluTbl annaparta T NOBPeXAeHUH
113-3a HeZ0MyCTYMOTO 3Ha4EHHs! BXOAHOTO HaNpPSKEHMSI.

STANLEY
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SUPER SERIES

STANLEY.

1. Belt

2. Current Adjustment
Knob

8. On/Oft Switch
3. Power Light

4. Overheating Light

5. Negative Output
Socket

7. Steel Bodywork

6. Positive Output
Socket

Fe 1. Poignée 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Lumiére de puissance 4. Surchauffe lumiere 5. Prise de sortie negative 6.Prise de sortie positive 7. Carrosserie en
acier 8. Interrupteur On/Off

1 e 1. Cinghia 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Spia di accensione 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Presa negativa 6.Presa Positiva 7. Carrozzeria in
acciaio 8. Interruttore On/Off

E e 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Indicador de encendido 4.Indicador de sobrecalentamiento 5. Toma de salida negativa 6.Toma de salida positiva
7.Carrocerfa en acero 8. Interruptor On/Off

NL e 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Aanindicator 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Min aansluiting  6.Plus aansluiting 7. Metalen behuizing 8. Aan/uit knop
D e 1. Griff 2. Stromregler 3. Power - Anzeige 4. Uberhitzungsanzeige 5. Negativer Ausgangsstecker 6. Positiver Ausgangsstecker 7. Stahl Karosserie 8. On/Off
Schalter

RU e 1. Pyuka 2. Pyuka perynupoBku Toka 3. WHaukaTop nutanms 4. Ykasatenb neperpesa 5. OtpuuatenbHblil BoixogHor pasbem 6. [MonoxutensHbin BeixogHoi
pasbem 7. CTanbHbIi Ky308 8. Bkn/Bbikn



64171
ACCESSORIES—
INCLUDED

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte.

| * Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basici, inox, ghisa.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos
rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir ~das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU e CsapouHblit uHBepTop. [llerkuit
KOMNaKTHbIN 1 HapexHblid. [Moaxogut ana
MEKTPOAOB C  PyTAMOBbIM, OCHOBHbIM U
LIeNrtoNo3HbIM - MOKPLITEM, 3MEKTPOROB  Ans
uyryHa u Hep)kaBetoLLiel cTanm.

@ N mk ‘Pleg m‘ lamax X%‘ ;‘wm"""“'ﬁ‘ IP‘ Q91

No Load

Main Voltage [Absorbed Power | Yotage [Welding Current

¥ Insulation | Protection | Connectable to
i Gt Mt Class degree | Power Generatory

230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V |25-160A | 160 A ‘ 20 1,6-4 mm H [IP21S | 8,0KVA
3 Y Yol Y Y mmR
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) \?f;ﬂhﬁfx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
64171 0,045 m* |600x300x250 mm| 10,5 Kg 1 PCS 36 PCS | 8004386641712
54171 0,020 m? 400x220x230 mm | 7,3 Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386541715

, 54171
ACCESSORIES
INCLUDED

_|: STANLEY ’{
A

|3

APPROVED

[icen) G
InsuLaten
GATE
BipoLar

TRANSISTOR ENG0974-10 W ENG60974-1

ANTISTICK
ARCFORCE
HOTSTART

*ﬂv Do=| [0y

1P | | 5=

SUPER 180 TIG LIFT

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes. Equiped with

TIG LIFT function.

F  Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte. Equipé avec function TIG
LIFT

I o Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici

basici, inox, ghisa. Dotata di funzione TIG LIFT.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos
rutilos, basicos, inoxidable, de funcion. Equipado de

TIG TORCH
CODE 96011

ACCESSORIES
OPTIONAL

ToV

APPROVED

funcion TIG LIFT.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes. Voorzien van TIG LIFT
functie.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden. Mit TIG LIFT Funktion.

RU ¢ CaapouHbiii uHBepTop. [llerkmi
KOMMaKTHbIA M HagexHbld. [Mogxogut Ans
9MEKTPOJOB  C  PYTUMIOBbIM,  OCHOBHBIM ¥
LIeNrioNo3HbIM  MOKPBITUEM, 3MEKTPOAOB  Arist
uyryHa u HepxasetolLier ctanu. (TIG LIFT)

_@ N mmw m‘ l:max x%‘;‘ R @] IP‘ ng

No Load

Min-Max Electrode | sulation | Protection | Comectable to

Main Voltage [Absorbed Power | Yotage [Welding Current Duty Cycle Class deqree | Pover Generato
230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V | 25-160A | 160 A [ 30 1,6-4mm H [IP21S | 8,0KVA
Y Y Yol O Y R
Order Kg
Code L e
Masterbox Volume Masterbox size (LWxH) ‘?VSEE’MOX PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
64173 0,045 m? 600x300x250 mm| 10,3 Kg 1 PCS 36 PCS 8004386641736
ACCESSORIES
INCLUDED — W |

InsuLaTED
ATE
BipoLaR
TRANSISTOR

D] | o | | TIG | [

1PH | | o

HOTSTART

4/

F

17 v
gy
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UPER 185

GB e Inverter technology MMA welding machine
for heavy duty.

F ¢ Poste a souder MMA avec technologie inverter
pour usage professionel.

1 » Saldatrice MMA con tecnologia ad inverter per
usi professionali.

E © Equipo de soldadura MMA con tecnologia a
inverter para trabaios pesados.

NL e MMA Welder met inverter-technologie voor
professioneel gebruik.

D e SchweiBgerat MMA mit Inverter-Technologie,
féhig professionelle Leistungen zu liefern.

RU e CsapouHblit viseptop MMA ans
MPOhECCHOHAITBHOTO MCTONb30BaHNS.

N ‘ Vo. l2 MMA N A | | N
1 X% | %0 minmac IP
STA‘ @ m«: Peak P max| X% | ¥ @] : QQ
kLEY Main Voltage [Absorbed Power @g‘{é‘,’;ﬁ Welding Current Duty Cycle Min-Max Electrode IHS&ES”SD" Pré:geggwg 4 Pia:‘enregeane;g
: 230V, 50/60 Hz | 3,5 KVA [ 108V [25-150A(160Amax)| 150 A ‘ 25 [163254)mm| H |IP21S [ 9,0KVA
N N N N — N N |
Order Kg
Code o
Masterbox Volume Masterbox size (LxWxH Mﬁ_‘ox PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
67501 0,101 m* |620x385x430 mm| 19,6 Kg 1PCS 20 PCS | 8004386675014
ACCESSORIES '
INCLUDED \
W
SAFETY
NEW * ED Il ATk >
POWER EMC m c E * D ARCFORCE ,,['w/“[g,,:!,?ﬂh
SYSTEM TRansisToR EN60974-10 |  EN60974-1 7 PH HOTSTART <

GB e Inverter technology welding machine for
heavy duty. Equiped with TIG LIFT-function.

F e Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel. Equipé avec function TIG LIFT.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi
professionali. Dotata di funzione TIG LIFT.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter
para trabajos pesados. Equipado

de funcion TIG LIFT.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. Voorzien van TIG LIFT-functie.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern, mit TIG
LIFT Funktion.

RU ¢ T[IpodeccroHanbHbli
1HBepTop. BCTpoeHHas dyHKLms
Ha noaxsToi ayre (TIG Lift).

CBapOYHbIi

2 MMA ‘

mn_ma

AN

lamax

X0 X [ l

10 Py 9

Main Voltage | Absorbed Power Q‘f(ﬁg&g Welding Current

Min-Max Electrode Inscu\anon Protection | Connectable fo

Duty Cycle lass degree | Power Generator|

230V, 50/60 Hz | 4,0 KVA [ 108V |  25-180A

180A] 30

1,6-4 mm H [IP21S | 10,5KVA

Cod

Order

N N

e

L iKg‘ — Y

Y

Wiasterbox

Masterbox Volume Weight

Masterbox size (LxWxH)

PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code

64211

0,101 m?

620x385x430 mm| 19,6 Kg

1PCS 20 PCS | 8004386642115

ACCESSORIES
INCLUDED

InsuLaTED

GaTE

BiroLar
TRANSISTO!

AN

ANTISTICK

D=
1PH |

ARCFORCE
HOTSTART

azwrgu,f%(rm,,




SUPER 240

gy

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, cellulosic,
stainless steel and cast iron electrodes. Equiped with TIG
LIFT-function.

F o Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox et fonte. Equipé avec function TIG LIFT.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici, basici,
cellulosici, inox, ghisa. Dotata di funzione TIG LIFT.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. Ligero,
compacto y fiable. Adapta a electrodos rutilos, basicos,
cellulosico, inoxidable, de fundicion. Equipado de funcion
TIG LIFT.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar.  Geschikt voor rutiele, basische,
cellulosische, RVS en gietijzeren electrodes. Voorzien
van TIG LIFT-functie.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverléssig. Fiir das Schweissen
von Rutil - Basisch - Zezzulose - Edelstanl - und
GuBeiseneie ktroden, mit TIG LIFT Funktion.

RU e CBapouHblii annapat, BbIMOMHEHHbIA MO
WHBEPTOPHOI  TexHoror.  OCHaLLeH  CheMHbIMU
CBapOYHbIMI aKceccyapamu. Jlerkuii, KoMnakTHbIA 1
HaZIeXHb I B MCTIONb30BaHMN. Annapat MoAXoauT Ans
BCEX TUMOB 3NeKTPooB. Ha noaHsiTon ayre (TIG LIFT)

@ N mﬂ Vo EHM':IQ N l:max| X% ;s"’ minmax @] IP N QQ‘
Peak — _
Main Voltage Absorbed Power h\%“{ggg Welding Current Duty Cycle Min-Max Electrode ‘"SCU‘E;;U” Pr;ée;gs " Pgweg:ﬂtﬂ;gr
230V, 50/60 Hz | 4,0 KVA | 108V 25-190A 190 A ‘ 20 | 1,64(5)mm H [IP21S | 11,0KVA
N Y 9, X N N N N
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (L\WxH) ﬁgg&?x PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
67251 0,101 m? 620x385x430 mm| 19,6 Kg 1 PCS 20 PCS | 8004386672518
57257 0,030 m*  |{425x240x300 mm| 11,3 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386572573

67251
ACCESSORIES
INCLUDED

57257
ACCESSORIES
INCLUDED

NO VOLT FUNCTION

A 4
VoiriGioae
e dittcran

GBe When this function is on, it guarantees that the voltage on the

clamps is not dangerous for the end user.

F o lactivation de cette function assuun tension pas dangereux pour

I'utilisateur sur les pinces.

I e [|attivazione di questa funzione garantisce una tensione non
pericolosa per I'utilizzatore sulle pinze quando non si salda.

E e Lla puesta en marcha de esta funcion garantiza una tension no
peligrosa entre las pinzas cuando no se esta soldando.

NL e Als deze functie is ingeschakeld, het garandeert dat de spanning
op de klemmen is niet gevaarlik voor de eindgebruiker.

D e Wenn diese Funktion aktiviert ist, wird garantiert, dass die
Spannung an den Klemmen nicht geféhrlich fiir den Endbenutzer ist.

RU e Korga ata (yHKUMS BKIHOYEHA, OHA rapaHTUPYET, YTO HampshkeHne
Ha 3aXuMax He OnaceH A/ KOHEYHOro Monb30BaTens.

STANLEY \ '
> \

SAFETY

InsuLatep

ENG0974-10 B EN60974-1

TRANSISTOR

B ) ) ]

ANTISTICK

D=
1PH

VR
ARCFORCE ng‘h‘.’r‘,‘g"n;fg'gylr?d,,
HOTSTART p
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MULTIVOLT SERIES

STANLEY. 1. “Input” Indicator LED

2. Handle

3. Display

4. Overheating Light

5. Power Light

-
e STANLEy e «©

6. Current Adjustment
Knob

i

10. “MMA-TIG"
Adjustment Knob

4

7. Positive Output Socket

9. Steel Bodywork

8. Negative Output
Socket

Fe 1. "Input” Indicateur LED 2. Poignée 3. Ecran 4.Surchauffe lumiére 5. Lumiére de puissance 6. Bouton de Réglage de Courant 7. Prise de sortie positive 8. Prise de sortie
negative 9. Carrosserie en acier 10. “MMA-TIG" Bouton de Réglage 11. Interrupteur On/Off

1o 1. “Input” Indicatore LED 2. Maniglia 3. Display LCD 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Spia di accensione 6. Manopola di regolazione della corrente 7. Presa Positiva
Presa negativa 9. Carrozzeria in acciaio 10. “MMA-TIG" Manopola di regolazione 11. Interruttore On/Off

E e 1. “Input” Indicador LED 2. Manija 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Indicador de encendido 6. Perilla de ajuste de corriente 7. Toma de salida positiva
8. Toma de salida negativa 9. Carrocerfa en acero 10. “MMA-TIG" Perilla de ajuste 11. Interruptor Encendido/Apagado

NL e 1. “Input” LED indicator 2. Handgreep 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Aan indicator 6. Stroomregelaar 7. Plus aansluiting 8. Min aansluiting 9. Metalen
behuizing 10. “MMA-TIG" knop 11. Aan/uit knop

D. e 1. “Input” LED Anzeige 2. Griff 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Power - Anzeige 6. Stromregler 7. Positiver Ausgangsstecker 8. Negativer Ausgangsstecker 9.
Stahl Karosserie 10. “MMA-TIG" Regler 11. On/Off Schalter

RU e 1. “Input” CeeTogmoaHbI nHaukatop 2. pyyka 3. XK-gucnneit 4. Ykasatenb neperpesa 5. ViHavkaTop nutaHus 6. Pyuka perynupoBki Toka 7. [onoxutenbHbli
BbixogHoit pasbem 8. OTpuuatenbHbiil BoixoaHoit pasbem 9. CtanbHbil ky3os 10. “MMA-TIG” Pyuka 11. Bkn/



ULTIVOLT 160

InsuLaTED

BipoLar
TRANSISTOR

m WD

ENG0974-10 B EN60974-1

GB e Inverter technology welding machine, light, compact
and reliable. Suitable for rutile, basic, stainless steel, cast
iron electrodes. Equiped with TIG-function. It is equipped
with multivolt function: it adapts automatically to the main
voltage (110/220V).

F e Posteasouderavectechnologieinverter. Léger, compact
et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques, cellulosique,
inox, et fonte. Equipé avec function TIG. Equipé d'une
fonction multivolt: s'adapte automatiquement a la tension
d‘alimentation (110/220 V)

I » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera, compatta
e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici basici, inox, ghisa.
Dotata di funzione TIG. Dotata di funzione multivolt: si
adatta automaticamente alla tensione di alimentazione
(110/220V).

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos

rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. Equipado
de foncion TIG. Con funcion Multivolt: Se adapta
automaticamente a la tension de entrada (110/220V)
NL e Inverter lastoestel, licht, compact en geschikt
voor rutiele, basische cellolosische, RVS ed gietijzeren
electrodes. Voorzien van TIG-functie.

D e SchweiBmaschine mit Inverter Technologie, leicht,
kompakt und zuverldssig. Fir das SchweiBen von Rutil-
Basisch-Edelstahl und  Gusseisenelektroden. Mit TIG
Funktion. Mit Multivolt Funktion ausgestattet. Passt sich
automatisch an die Netzspannung (110/220V) an.

RU e CBapouHbiit vHBEpTOP. Jlerkuin , KoMMakTHbIi
M HajgexHblii. lopxomut Ans  3NeKTpogoB  C
PYTUNOBbIM, OCHOBHBIM 1 LIENONO3HbIM MOKPbITUEM,
9NeKTPOAOB /A1 YyryHa W HepXaBelolien cranm.
(TIG Lift). YctpoiicTBo ocHaleHo cyHkuven Multivolt:
OHO aBTOMATWHECKM apanTUpyeTcs K HarmpshkeHus

cet(110/220).
N | Vo' I . Y N N N i
@ mm o | o lmax LU s G0 @] IP Qg
Main voltage Absorbed power 'v“&t‘ggf Welding current Duty cycle Min-max electrode msﬁi‘;ls‘m Protection degree Piﬂeg;‘tﬂ;z,
25-160A(220v)| 160A(220V) 25
110/220V,50/60 Hz | 3,2 KVA| 90V 25-130A(110V)| 130A(110Y) 2 1,64mm H IP21S | 7,9KVA
YOO Yl Y Y R
Order L Kg
CoUs Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) ‘j’ﬁfn E?‘ PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
57850 0,127 m*  [760x370x455 mm| 32Kg 4 PCS 48 PCS 8004386578506
ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED

ANTISTI

*

d | TIG 1308@ | [son3sv SAFE
ARCFORCE Input ‘rlifgﬁf\?(‘)lu POWER

HOTSTART

_

MULTIVOLT 200

Insuraten
GATE

BiroLar
TRANSISTOR

m wp

EN60974-10

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, stainless
steel, cast iron electrodes. Equiped with TIG-function. Itis
equipped with multivolt function: it adapts automatically
to the main voltage (110/220V).

F e Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte. Equipé avec function
TIG. Equipé d'une fonction multivolt: s'adapte
automatiquement a la tension d'alimentation (110/220 V)
1  Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera, compatta
e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici basici, inox, ghisa.
Dotata di funzione TIG. Dotata di funzione multivolt: si
adatta automaticamente alla tensione di alimentazione
(110/220V).

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos

rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. Equipado
de foncion TIG. Con funcion Multivolt: Se adapta
automaticamente a la tension de entrada (110/220V)
NL e Inverter lastoestel, licht, compact en geschikt
voor rutiele, basische cellolosische, RVS ed gietijzeren
electrodes. Voorzien van TIG-functie.

D e SchweiBmaschine mit Inverter Technologie, leicht,
kompakt und zuverlassig. Fir das SchweiBen von Rutil-
Basisch-Edelstahl und ~ Gusseisenelektroden. Mit TIG
Funktion. Mit Multivolt Funktion ausgestattet. Passt sich
automatisch an die Netzspannung (110/220V) an.

RU e CBapouHbiii uHBepTop. Jlerkuii , KOMNakTHbIA
M HapexHbid. MogxoguT [Ons  SMeKTpodoB €
PYTUIOBbIM, OCHOBHBIM U LIEMNITHONO3HBIM MOKPLITUEM,
SMEKTPOAOB ANst YyryHa W HepXaBetolei CTanu.
(TIG Lift). YcrpoiicTBo ocHalleHo dyHkuven Multivolt:
OHO aBTOMATW4YECKM apanTUpyeTCs K HarpsikeHus

cetn(110/220).
N N Vo‘ L N 9 A N N i
.:QE m b e lamax X% *xa minemax @] IP Qg
Main voltage Absorbed power Ql(ﬁga_g Welding current Duty cycle Min-max electrode '”SSLZ'S‘““ Protection degree Piweg;be‘;z,
25-200A(220v)| 200A(220V) 30 |
1101220V, 50/60 Hz | 5 KVA | 108V 25- 30A(10Y]| 130A(110) 0 1,65mm H IP21S | 10,5KVA
w20 B e NN
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (Lx\WxH) ;Emo 1 ecs per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
57870 0,127 m*  1760x370x455 mm| 11,2 Kg 1 PCS 36 PCS 8004386578704

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED

*%

D>
1PH |

q3

EN60974-1

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

130A@ 90/135V SAFE
TIG 110V 180/245V POWER
Input MULTIVOLT

o/

/}.'_/. ;
v
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GOLDEN SERIES

STANLEY.

1. Emergency Button

3. Display

11. On/Off

4. Overtheating Light
Switch =

5. Volume Knob

Vi
i

F

/I
/[

6. Menu Adjustment
Knob

=1
—1

5 7. Positive Output Socket
10. CurrentAdjustmel
Knob

8. Negative Output

9. Steel Bod k
eel Bodywor| Sockat

F e 1.Bouton d'urgence 2. TAG 3.Ecran 4.Surchauffe lumiere 5. Bouton de volume 6. Bouton de Réglage de Menu 7. Prise de sortie positive 8. Prise de sortie negative
9. Carrosserie en acier 10. Bouton de Réglage de Courant 11. Interrupteur On/Off

1 1. Pulsante di Emergenza 2.TAG 3. Display LCD 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Regolazione Volume 6. Manopola di regolazione del Menu 7. Presa Positiva 8. Presa
negativa 9. Carrozzeria in acciaio 10. Manopola di regolazione della corrente 11. Interruttore On/Off

E e 1. Boton de Emergencia. 2. TAG 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Perilla Volumen 6.Perilla de ajuste del Ment 7. Toma de salida positiva 8. Toma de
salida negativa 9. Carroceria en acero 10. Perilla de ajuste de corriente 11. Interruptor Encendido/Apagado

NL e 1. Noodknop 2. TAG 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Volumeknop 6. Menu keuzeknop 7. Plus aansluiting 8. Min aansluiting 9. Metalen behuizing 10.
Stroomregelaar 11. Aan/uit knop

D. * 1. Notruftaste 2.TAG 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Lautstarkeregler 6. Regulationsschalter 7. Positiver Ausgangsstecker 8. Negativer Ausgangsstecker 9. Stahl
Karosserie 10. Stromregler 11. On/Off Schalter

RU e 1. KHonka akcTpeHHoro Bbi3oBa 2. TAG 3. )KK-gucnneit 4. Ykasatenb neperpesa 5. perynsitop rpomMkoctit 6. MeHto - Pyuka perynupoBku 7. [onoxuTenbHbIi
BbixogHoit pasbem 8. OTpuuatenbHbIi BoixogHoi pasbem 9. CtanbHblii ky3oB 10. Pyyka perynuposky Toka 11. Bkn/ Bbikn



Optional

M01145

(L[TAG

electrodes
216t004

Optional

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile,
basic, stainless steel and cast iron electrodes.
It is equipped with audio functions: 1) voice
message - 2) safety test - 3) user manual - 4)
customer care - 5) distributors - 6) automatic
recognition of electrodes and accessori es
in use - 7) NO-VOLTfunction - 8) First aid
instructions- 9) Alcohol Test*

F  Posta a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes
rutiles, basiques, inox et fonte. Il est, doté dun
systtme d informations audio: 1) message
vocal - 2) test de sécurité - 3) manuel d
instruction - 4) protection desutilisateurs- 5)
distributeurs - 6) reconnaissance automatique

I
I
I

=
——
—

des electrodes et accessoires connectés - 7)
fonction NO VOLT - 8) instructions de 1 er
secours- 9) Alcootest.*
| o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici, basici, inox, ghisa. Dotata di
funzioni audio: 1) Messaggi vocali - 2) Test di
sicurezza - 3) Manuale d'uso - 4) Assistenza
5)Distributori - 6)  Riconoscimento
automatico elettrodi - 7) Funzione NO-VOLT
- 8) Istruzioni di primo soccorso - 9) Alcohol
Test.*
E  Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adapta
a electrodos rutilas, basicos, inoxidable,
de fundicion. Dotada: 1) Mensaje vocal

2) Test de seguridad - 3) Manual de uso
- 4) Asistencia - 5) Distribuidores - 6)
Reconocimiento automatico delelectrodo y
accesorios utilizados- 7) Funcion NO-VOLTS
- 8) Instrucciones de primeros auxilios - 9)
Alcohol Test.*

D e SchweiBmaschine mit Inverter
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir das SchweiBen von RutilBasisch-Edelstahl
und Gusseisenelektroden. Ausgeriistet mit
Audio Funktion: 1) Vokale Mitteilung - 2)
Sicherheits-Test - 3) Bedienungsanleitung
- 4)Kundendienst - 5) Handler - 6)
Automatische Erkennung der verwendeten
ElectrodeniZubehér 7) NOVOLT Funktion- 8)
Erste Hilfe Anleitung- 9) Alkohol Test:*

GOLDEN ARC - GOLDEN AR

N\

STANLEY.

ELECTRODETAG

RU e CBapouHblii annapar, BbinOMHEeHHbIA
Mo WHBEpTOpHON TexHororn. OcHalLeH
CbEMHbIMY CBaPOYHbIMM aKCECCyapamut.

Jlerkuit, KOMMaKTHbIM W HadeXHbli B
1cnonb3oBaHMA. Annapat NOAXOANT Aisi BCEX
TMNOB 3nekTpogoB. OCHaLLEH CrieayoLMn
ayavo-chyHKLmsiMu: 1) rorocosoe coobLLeHre
- 2) npoBepka 6e30MacHOCTY - 3) UHCTPYKLVS

no sKcnnyataumu- 4) nocrenpoaaxHoe
obcnyxuBaHme - 5)  AUCTPUOLIOTOPBI
- 6) aBTOMaTM4eckoe  pacrosHaBaHve

9MeKTPOOB W akceccyapoB - 7) (yHKLyS
«NO-VOLT» - 8) MHCTpYKUMM NO OKa3aHuio
nepBoil NOMOLLY - 9) TeCTa Ha ankorons*

*Optional
N @ N Paos { Vo { . |2maX N lmax X%‘ ;e‘ﬂ mln-max‘ @]‘ IP N Qg N
- . Peak — -
Main voltage Absorbed power Q‘&_ﬁ;’ég Welding current Duty ycle Min-max electrode \ns(u‘laaslslan P[f;;,aef" Pgw?:n;agr
GOLDEN ARC 230V-50/60Hz | 3,2 KVA| 90V | 25-160A 160A 20 1,6-4mm H IP 215 8,5KVA
GOLDEN ARC US 240V -50/60 Hz | 3,2 KVA| 90V | 25-160A 160A 20 | 1716-5/321n H IP21S 8,5KVA
Y Y P Yol Y Y
Order i Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LX\WxH) ﬁh E‘OX PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
57801 0,038 m?  [480x230x345 mm| 8,8 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386578018
57810 2318,90 in® | 18.9x9.1x13.4 in| 194 b 1 PCS 35 PCS | 8004386578100

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED

INsuLaTED
Gate

PATENTED

BipoLAR
TrANSISTOR

GYCLQ

.

A

SAFETY
EMC D ANTISTICK
c € a>: 1%2:?2 ARCFORCE
EN60974-10 [l ENG09741 1 PH P HOTSTART
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GOLDEN ARC PLUS

GB e [n addition to the characteristics, the GOLDEN SERIES performs: A safety course — it is obligatory to provide education on the safe use of the machine, the welding machine, is reading a safety
welding course that must be listened by every user wants to use the machine. The participation and the understanding of the safety course has to be proved passing, as confirmation of understanding,
the personal identification card in front of the reader. Instructions for use: All information’s you need to be able to use the welding machine on the best way. Welding course: practical advice for the
welding process MMA - TIG.

F @ En plus le GOLDEN SERIES est équipé avec : Cours de sreté: I'obligation de fournir les instructions de siireté est obtempéré par le poste pendant un cours obligatoire qui doit étre exécuté par
I'usager qui signera avec sa carte d'identification la participation au cours. Information sur I'usage du poste: toutes information nécessaires sont données pour pouvoir utiliser le poste Cours de
soudage: conseils pratiques sur le processus de soudure MMA-TIG.

1 * In aggiunta alle caratteristiche, la GOLDEN SERIES esegue: Un corso di sicurezza: | obbligo di fornire un'istruzione di sicurezza d'uso & ottemperata dalla macchina mediante un corso obbligatorio
che deve essere seguito da ogni operatore che voglia usare la macchina. Il corso € seguito da ciascun utilizzatore che firmera con la propria carta di riconoscimento la partecipazione al corso stesso.
Informazioni d'utilizzo: tutto il necessario per conoscere e usare al meglio la saldatrice. Corso di saldatura: consigli pratici sui processi di saldatura MMA - TIG.

E o Ademas de sus caracteristicas la GOLDEN SERIES dispone de: Un curso de seguridad — La obligacion de proporcionar una instruccién de sequridad de uso y utilizo de la mdquina mediante un
curso que debe ser seguido por cada operador que quiera usar la maquina registrandose cons su propia tarjeta de reconocimiento. Informacion del utilizo — Todo lo necessario para reconocer y usar
mejor la maquina de soldar. Curso de soldadura — Consejos practicos de los proceso de soldadura MMA - TIG.

D o Zusitzlich fihrt die GOLDEN SERIE folgende Funktionen durch: Sicherheitskurs: Es besteht die Verpflichtung fir jeden Benutzer des Gerétes einen Sicherheitskurz durchzufihren. Jeder Benutzer
unterzeichnet mit der eigenen Identifikationskarte die Kursteilnahme. Gebrauchsinformationen: alle Informationen, welche notwendig sind um das SchweiBgerat bestens gebrauchen zu konnen.
SchweiBkurs : praktische Ratschlage fiir den SchweiBprozess MMA - TIG.

NL e Naast de kenmerken, de GOLDEN SERIES uitvoert: Een veiligheidssysteem natuurlijk - is het verplicht om voorlichting over het veilig gebruik van de machine, de lasmachine, is het lezen van
een veiligheids-lassen cursus die moet worden beluisterd door iedere gebruiker om het apparaat te gebruiken bieden. De participatie en het begrip van de veiligheid cursus moet worden bewezen
passeren, als een bevestiging van begrip, de persoonlijke identificatie kaart voor de lezer.

PL ¢ Dodatkowe dane, GOLDEN SERIES wykonuje: Kurs bezpieczestwa - obowizkowe jest zapewnienie edukacji na temat bezpiecznego korzystania z urzdzenia, spawarki, czyta kurs bezpiecznego
spawania, ktory musi by stuchany przez kadego uytkownika, ktéry chce korzysta z urzdzenia. Uczestnictwo i zrozumienie przebiegu kursu bezpieczestwa musi zosta udowodnione, przez potwierdzenie
zrozumienia, przed czytnikiem osobistej karty identyfikacyjnej. Instrukcja uytkowania: Zawarte s wszystkie informacje konieczne, aby mdc jak najlepiej korzysta z urzdzenia spawalniczego. Spawanie
kurs: praktyczne porady dla procesu spawania MMA - TIG

RU e B ononHeHun k xapaktepuctukam, GOLDEN SERIES BbinonHsieT: Kypc 6esonacHoctu - 370 06si3aTenbHblit kype, YTobbl 06ecneunts 06pasosaHie no 6e3onacHoMy UCMOMb30BaHNIO
MaLLWHbI, CBAPOYHOTO annapara, MallMHa YuTaeT Kypc cBapoyHoil 6e30MacHOCTM , KOTOpBIN AOIMKEH BbICMYLIATh KaxAbli NONb30BaTENb, KOTOPbIA XOYET UCMoNb30BaTh MaLUMHY. YyacTue 1
NOHMMaHWe ¥ MPOXOXAEHIE Kypca 6e3onacHoCTi A0MKHO BbITb J0Ka3aHo, B kauecTBe NOATBEPKAEHNS NOHUMaHWS, NepcoHanbHas AEHTUdIKaLMOHHas kapTa nepes thukcatopoM. VHCTpyKLms
1o npuMeHeHwio: Bee MHopmaLmm unu jakHble, KOTopble NO3BONAT Bbl MCMOMb30BATL CBAPOYHbI annapart B camblil Myywmii cnocob. CeapoyHbIi Kype: MpakTU4eckue CoBETbI ANs npoLiecca
ceapkn MMA - TIG

GOLDEN ARC MINI

GB e Inverter technology welding machine, light, rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion.
compact and reliable, for rutile, basic, stainless Dotada:1) Mensaje vocal 2) Test de seguridad 3)
steel, cast iron electrodes. It is equipped with  Autoregulacion parametros de

audio functions: 1) voice message 2) safety test 3) ~ soldadura

Automatic welding parameters selection D e SchweiBmaschine mit Inverter Technologie,
F o Poste & souder & technologie inverter, léger , leicht, kompakt und zuverldssig. Fir das
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques ~ SchweiBen von Rutil-Basisch-Edelstahl und
et fonte. Il est doté d un systéme d informations ~ Gusseisenelektroden. Ausgeriistet mit Audio
audio: 1) message vocal2) test de sécurité 3) Funktion: 1) Vokale Mitteilung Sicherheits-Test
Sélection automatique des paramétres de 3) automatische Auswahl der SchweiBparameter.
soudage RU ¢ CBapO':iHbIl?l MHBEPTOP. Jlerkui, KoMnakTHbIA
I » Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera, Y HaA@XHbIA. ToaxomuT AnA anexTponos ¢
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi ~PYTWIOBbIM,  OCHOBHbIM V1 LienmionosHbim
rutilici, basici, inox, ghisa. Dotata di funzioni ~MOKPBITUEM, SMEKTPOAOB  ANA  HyryHa
audio: 1) Messaggi vocali 2) Test di sicurezza 3) ~HePXaseioueit ctanu. OcHalen creayioLMy
Autoregolazione parametri saldatura aypvo-chyHkuuamu: 1) ronocosoe - coobyerue
E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.  2) IPoBEpKka BesonactocTu 3) AsTomaTdeckyii
Ligero, compacto y fiable. Adapta para electrodos ~ OAGOP N1apa METPOB caapky

N vy 1 \ o L n | N N
@_ b i 2 L:max | X% o LR @] |? QQ
Main voltage Absorbed power @%’gg Welding current Duty ycle Min-max electrode Insg\aaslswon Pré);egigeo ! Pcu(\]'peﬂvegean;azv
230V - 50/60 Hz 3,2 KVA| 90V 25-160A 160A ‘ 6 1,6-4mm H IP 215 8,5KVA
Y Y T Yol 0 Y
Order Kg
Code L —
Masterbox Volume Masterbox size (LXVxH) mx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
67821 0,127 m? 760x370x455 mm| 32 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386678213
ACCESSORIES \
INCLUDED N

(G [ [
T :DEI) Soy | G
(et 1525 mm: ARCFORCE

:]
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IPER SERIES

T —
STANLEY

1. Handle

2. Ventilation Grille

3. Shunt Indicator

9. Steel Bodywork /

4. On/Off Switch

5. Overheating Light

8. Electrode Holder

7. Earth Clamp

6. Current Adjustment
Knob

F e 1. Poignée 2. Grille de ventilation 3. Indicateur shunt 4. Interrupteur On/Off 5. Surchauffe lumiere 6. Bouton de Réglage de Courant 7. Pince de masse 8. Pince porte
électrode 9. Carrosserie en acier

1 o 1. Maniglia 2. Griglia di ventilazione 3. Indicatore Shunt 4. Interruttore On/Off 5. Indicatore di surriscaldamento 6. Manopola di regolazione della corrente 7. Pinza
Massa 8. Pinza Portaelettrodo 9. Carrozzeria in acciaio

E e 1.Manija 2. Rejilla de ventilacion 3. Indicador Shunt 4. Interruptor Encendido/Apagado 5. Indicador de sobrecalentamiento 6. Perilla de ajuste de corriente 7. Pinza
de puesta a tierra 8. Pinza Portaelectrodo 9. Carrocerfa en acero

NL e 1.Handgreep 2. Ventilatie rooster 3. Shuntindicator 4. Aan/uit knop 5. Overbelastingsindicatie lamp 6. Stroomregelaar 7. Aardeklem 8. Elektrodenhouder 9. Metalen
behuizing

D e 1. Griff 2. Liiftungsgitter 3. Shunt Anzeige 4. On/Off Schalter 5. Uberhitzungsanzeige 6. Stromregler 7. Masseklemme 8. Elektrodenhalter 9. Stahl Karosserie

RU e 1. pyuka 2. Pewwertka BeHTunsTopa 3. LWyHT nnaukatop 4. Bkn/Bbikn 5. Ykasatens neperpesa 6. Pyyka perynuposku Toka 7. 3emns 3axum 8. [epxatenb
anektpoaa 9. CtanbHbii ky3oB

2
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GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes in
AC with 2 current regulations.

F e Poste a souder pour électrode au rutile en AC,

=

LEY. SaE
STANLEY @

avec 2 réglages du courant.
I © Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con 2
regolazioni della corrente.
E ¢ Equipo de soldadura para electrodos de rutilo
en AC, con 2 regulaciones de corrente..
NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.

D e Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit 2 Stromregulierungen.

RU

o CBapouHblii annapaT Ans CBapku

PYTUMOBbLIMK 3NEKTPOAAMM Ha MepemMeHHOM
Toke. C 1ByMSI 3HAYEHUSIMIA CBapOYHOTO TOKA..

PEREED, ce VEYERAIYY e VY3 Vg) rY 6Y
- - e | ook P >* _ (=)
$ Main voltage Absorbed power Q‘(ﬁé_g Welding current Min-max electrode Main fuse ‘"Sﬁﬁts'“” P',?ﬂ'_f,fgn pmeg:ﬂ;‘;,
L 23050060 Hz | 2,1 KVA |40-44v | 70-100AG-10%) | 22,5 mm 16A H IP 215 | 6,0KVA
L
< Y . VU Y Y A
Order Kg
Code L —
Masterbox Volume Masterbox size (LiWxH) m | PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
0,037 m® [520x270x270 mm| 12,6 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386411117

m wp

EN60974-1

ENG60974-10

ACCESSORIES

STANLEY
S

G

INC

LUDED

€

D>
7PH |

1525 mm?
20125 mt

20°C

Ay
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IPER E169

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes in
AC with 2 current regulations.
F ¢ Poste a souder pour électrode au rutile en AC,
avec 2 réglages du courant.
I o Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con 2
regolazioni della corrente.
E ¢ Equipo de soldadura para electrodos de rutilo
en AC, con 2 regulaciones de corrente..
NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.

D e Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit 2 Stromregulierungen.

RU

e CBapouHblii annapaT Ans CBapku

PYyTUNOBLIMK 3NeKTpodamu Ha nepemMeHHOM
Toke. C [OBYMSA 3HA4EHNAMU CBAPOYHOTO TOKA..

l2 MMA ‘

N .m‘ Vo )| % N | N \|
=VE Y.V e | weme | 3 @] P QQ
Main voltage Absorbed power Q‘g\ggg Welding current Min-max electrode Main fuse ‘"S(“Estsm P?;f_,f‘i‘gn pimegéﬂ;gy
120V-50/60 Hz | 2,7 KVA |40-44v | 70-100A(-10%) | 2 2,5 mm 16A H IP21S | 7,0 KVA
Y Y Yol Y Y
Order i Kg
ot Masterbox Volume Masterbox size (LWixH) ‘f‘zi‘zﬁsx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
1952.75 in® |20,47x10,63x10,63 in|27.77 Ib 1 PCS 35 PCS | 8004386411186

ENG60974-10

ACCESSORIES
INCLUDED

SAFETY

EN60974-1

STANLEY
/

C€

(o

D=
1PH

1525 mm?
20125 mt

20°C

Ay
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IPER E171

&=

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes
in AC, with a continuous current regulationby
shunt thermostat + coolina by air forced.

F o Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunt +
thermostat + ventilation forcée.

1 o Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunt munito di
termostato, ventilatore.

E e Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacion continua de la corriente
mediante shunt, termostato + ventilacion
forzada.

NL e AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
ventilator gekoeld.

D e SchweiBmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit kontinuierlicher Stromregulierung
durch Shunt, mit Thermostat, ventiliert.

RU e CBapouHblit anekTpogamm annapat Ans
CBapkv Ha MepeMeHHOM TOke PyTWMOBbIMM
C nnaBHOM perynupoBKOW Toka C MOMOLLbKO
MarHuUTHOro LWyHTa. OCHaLeH BEHTUNATOPOM
1 Konecamm.

‘ Vo l2 MMA ‘ 'Y ‘ ‘ ‘ "
AN RER S A R P
Main voltage Absorbed power C‘é’h‘;’gag Welding current Min-max electrode Main fuse ‘"Sﬁfgtsm Pﬁg“ pmegfﬂfaﬁg,
230V,50/60 Hz | 3,3 KVA | 46-50V | 50- 140A (+- 10%) | 1,6 -3,25 mm 16A H IP21S | 9,0KVA
N Y N N N N
Order Kg
Code
Masterbox Volume Masterbox size LxWxH) m %1 PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
41201 0,050 m? 550X230X400 mm | 17,1Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386412015
ACCESSORIES STA
INCLUDED NLey

/

m D

EN6097410 B  EN60974-1

Kl

1.5/2.5 mm?

=[A8]

IPER E1

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes
in AC, with a continuous current regulationby
shunt thermostat + trolley equipped+ cooling
by air forced.

F e Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunt +
thermostat + roues + ventilation forcée.

I o Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunt munito di
termostato, ventilatore e kit ruote.

E e Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacién continua de la corriente
mediante shunt, termostato + ruedas +
ventilacion forzada.

NL ¢ AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
verrijdbaar + ventilator gekoeld.

D ¢ Schweimaschine fir Rutilelektroden in
AC, mit kontinuierlicher Stromregulierung
durch Shunt, mit Thermostat, ventiliert.

RU e CBapoyHblil aneKkTpoAamm annapat Ans
CBapKkW Ha MepeMeHHOM TOKe PyTWUNOBbLIMU
C nnaBHOM perynupoBKOM Toka C MOMOLLbO
MarHuTHoro WyHTta. OCHALLEH BEHTUNSTOPOM
OXNaXAEeHus u konecamu.

‘ Vo l2 MMA ‘ 'Y ‘ ‘ ‘ ‘ "
<VE 1@y o Vo Jvoww | £33 7 @] P B
Main voltage Absorbed power ’\)‘(ﬁgg Welding current Min-max electrode Main fuse ‘"Sc“\'aastsm” Pmn pm%ﬂ;gy

230V,50/60 Hz | 3,8 KVA | 4448V 50- 160A (+/- 10%) | 1,6 -4,0 mm 16A H IP21S | 11,0 KVA

Y Y Yol V7 0

Order Kg
Code Wasterbox
Masterbox Volume Masterbox size (LX\WxH) Weight PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
40561 0,050 m? 550X230X400 mm | 19,2Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386405611
ACCESSORIES STA
INCLUDED NLEY
SAFETY
o) | €| |8 D] 2] | A §
En6097410 [ EnG0o7a1 1 PH P




IPER E189

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes
f in AC, with a continuous current regulationby
shunt thermostat + trolley equipped + cooling
by air forced.
F o Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunt +
thermostat + roues + ventilation forcée.
I o Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunt munito di
termostato, ventilatore e kit ruote.
E e Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacion continua de la corriente
mediante shunt, termostato + ruedas +
ventilacion forzada.

NL o AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
verrijdbaar™ + ventilator gekoeld.

D e SchweiBmaschine fir Rutilelektroden in
AC, mit kontinuierlicher Stromregulierung
durch Shunt, mit Thermostat, ventiliert.

RU e CBapoyHbIit anekTpoaamm annapat Ans
CBapkv Ha nepeMeHHOM TOke PyTWMOBbIMM
C nnaBHOM perynupoBKoi Toka C MOMOLLbO
MarHuTHOro LWyHTa. OCHALEH BEHTUNATOPOM
oxNnaxaeHns* n konecamu.

<EYAY 2% Vi1 370 P )

Main voltage Absorbed power “@’gg Welding current Min-max electrode Main fuse ‘”sﬁ‘iﬂ"” P’;;_Sggn Pgmeg;\be‘;;
1201240V, 50160 Hz| 3,8 KVA |44-47V | 50- 160A(+-10%) | 1,6-4,0 mm 16A H IP21S | 11,0KVA

~ D BT R Y X N
Order Kg
Code L T
Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) mx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
40568 0,050 m? 550X230X400 mm | 19,2 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386405680

ACCESSORIES
INCLUDED _|: STANLEY

Bt G SN

EN60974-10 [l ENG60974-1

20°C

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes in AC, with
a continuous current regulation by shunt, thermostat,
f trolley equipped, fan cooled rapid connectors, double
voltage 230/400 V cooled, rapido.
F @ Poste a souder électrodes au rutile en AC, réglage
continue par shunt. Equipé ave c thermostat,
ventilateur, roues et dispositifs de connexion rapides,
double tension 230/400 V.
1 * Saldatrice per elettrodi rut ili ¢ i in AC regolazione
continua mediante shunt. Munita di termostato,
ventilatore e kit ruote ed attacchi rapidi, tensione
230/400V.
E  Equipo de soldadura paraelectrodos derutiloen AC.
Regulacion continua de la corriente mediante shunt.
Equipado con termostato + ruedas + ventilacion
forzaday conectores rapidos 230/400V.

NL e AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling door
parallelweerstanden, voorzien van thermostaat,
verrijdbaar, ventilator gekoeld, dubbel voltage
230/400V

D e Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in AC, mit
kontinuierlicher Stromregulierung durch Shunt, mit
Thermostat, fahrbar, ventiliert, Dinsenschluss,
Doppelspannung 230/400 V.

RU e CeapoyHbIiiannapat Ans cBapkyv pyTUIoBbIM1
3MeKTPoAaMM Ha MepeMEHHOM TOoke C MraBHOW
PEryrvpOBKOIA TOKa C MOMOLLIbHO MArHUTHOTO LLYHTa.
OcHalLieH BEHTUINSTOPOM OXTaXKAEHIS! 1 KONeCamut.
[BoitHoe nutaHve 230/4008.

VEY@AIPY @ Vi

mi"_m‘ _E_‘ @]‘ IP N Qg"

Main voltage Absorbed power %’;_S Welding current Min-max electrode Main fuse \ns(ti\aaslsion ngn p%?\"e"fg;kﬂ;g,
230/400V, 50/60 Hz | 5,0 KVA |44-48V | 50- 190 A (+/- 10%) | 1,6 -4,0 mm 25A H IP 215 | 15,0 KVA
Y OY T Yol Y Y R
Order Kg
Code L o
Masterbox Volume Masterbox size (LONH) Mx Pes per Masterbox Ps per Euro pallet Bar Code
42511 0,050m? 550X230X400 mm | 26,3Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386425114

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED

o) Fo e ] o o)

20°C
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F e 1 Torche 2Bec 3 Tube contact

4 Gaz Protection 5 Arc de Soudage 6 Fil de
soudage 7 Bain de fusion

1 e 1Torcia 2 Ugello 3 Guida filo 4 Gas

di protezione 5 Arco di saldatura 6 Filo di
saldatura 7 Metallo fuso

E ¢ 1 Antorcha 2 Boquilla 3 Punta de
contacto 4 Gas de proteccion 5 Arco
de soldadura 6 Alambre de soldadura

7 Bafio de fusion

NL e 1 Toorts 2 Mondstuk 3 Contact tip

4 Protection gas 5 Lasboog 6 Lasdraad

7 Smeltende pool

D e 1 Schlauchbrenner 2 Diise 3 Kontakt
Spitze 4 Schutzgas 5 Lichtbogen

6 SchweiBdraht 7 Schmelzpool

RU e 1 daken, ropenka 2 conno

3 KoHTaKTHbI HakoHeuHuK 4 3alyuTaras
5 cBapoyHas ayra

6 CeapouHas nposonoka 7 TasHue 6accei

1. Torch

2. Nozzle

3. Contact tip

4. Protection gas

7. Melting pool 5, welding arc

GB ¢ Welding "MIG" is distinguished in: “MIG GAS": the material used is a metal in the form of a wire and the deoxidization and a gas, generally C02, Argon or CO2+Argon. “MIG NO-GAS": the
thread contains within the dioxidiser. The inverter welders may have the following automatic features; “MIG PULSE": Modulates the welding power over time depending on the frequency and pulse.
For example, if the frequency is 50Hz and the impulse is at 15% it has: o Total time 20ms (1s/50Hz); o Pulse time 3ms (20ms*15%).

F o Le soudage "MIG" se distingue par : “GAZ MIG" : le matériau utilisé est un métal sous forme de fil et I'oxydation est limitée par un gaz, généralement du CO2, de I'’Argon ou CO2+Argon. "MIG
SANS GAS" : le fil est contenu dans le désoxydant. Les postes a souder a ondulateur ont les fonctions automatiques suivantes ; “MIG PULSATION" : Module la puissance de soudage dans le temps
en fonction de la fréquence et de la pulsation. Par exemple, si la fréquence est de 50Hz et que I'impulsion est a 15% elle a : 0 Temps total 20ms (1s/50Hz) ; o Temps de pulsation 3ms (20ms*15%).

1 » La saldatura "MIG" si distingue in: ® "MIG GAS": il materiale usato & un metallo sotto forma di filo e il disossidante & un gas, generalmente CO2 o Argon o CO2+Argon. ® “MIG NO-GAS": il
filo contiene all'interno il disossidante Le saldatrici ad inverter possono avere le seguenti caratteristiche automatiche: ® “MIG PULSATO": modula la potenza di saldatura nel tempo a seconda della
frequenza e dell'impulso. Se, ad esempio, la frequenza 50Hz e I'impulso & 15% si ha: o tempo totale 20ms (1s/50Hz); o tempo impulso 3ms (20ms*15%).

E e La soldadura “MIG" se distingue por: ® “MIG GAS": el material utilizado es un metal con forma de alambre, y el desoxidante es un gas, normalmente CO2, Argén o CO2+Argon. ¢ “MIG NO-
GAS": el alambre contiene al interno el desoxidante. Los soldadores inverter tienen las siguientes caracteristicas automaticas:  “MIG PULSE": Modula la potencia de soldadura en el tiempo segin
la frecuencia y el impulso. Por ejemplo, si la frecuencia es 50Hz y el impulso es del 15%, tenemos: o Tiempo total 20ms (1s/50Hz); o Tiempo de impulso 3ms (20ms*15%)

NL e Lassen “MIG" wordt onderscheiden in: “MIG GAS": het gebruikte materiaal is een metaal in de vorm van een draad en de desoxydatie en een gas, meestal CO2, argon of CO2+argon. "MIG
NO-GAS": de draad bevat binnenin de dioxidiser. De omvormer lassers kunnen de volgende automatische functies hebben; “MIG PULSE": Moduleert de laskracht over de tijd, afhankelijk van de
Frequentie en de puls. Bijvoorbeeld, als de frequentie 50Hz en de impuls 15% is, dan heeft het: o Totale tijd 20ms (1s/50Hz); o Puls tijd 3ms (20ms*15%).

D ¢ Beim "MIG"-SchweiBen wird unterschieden zwischen: “MIG GAS": das verwendete Material ist ein Metall in Form eines Drahtes und das Desoxidationsmittel und ein Gas, meistens CO2, Argon
oder CO2 + Argon. “MIG OHNE-GAS": im Draht ist das Desoxidationsmittel enthalten. “MIG IMPULS": Moduliert die SchweiBkraft iber die Zeit abhéngig von Frequenz und Puls. Z.B. bei einer
Frequenz von 50Hz und einem Puls von 15%: o Gesamtzeit 20ms (1s/50Hz); o Impulszeit 3ms (20ms*15%).

RU e Caapka «Mul» Bblgensietcs B: - “MU TA3”: ucnonb3ayemblit MaTepuan MeTann B BUAE NPOBONOKM M packucreHue v ras, kak npasuno, CO2, apro i CO2 + aproH. - “MAM NO-TA3”: HuTb copepxut
B dioxidiser. MHBepTOp CBapLLMKK MOTYT UMETb CreayioLme (yHKLUM aBTomatyeckoro; - “MUT PULSE™: MogynupyeT MOLHOCTb CBapKM C TEYEHWEM BPEMEHM B 3aBUCUMOCTM OT YacToTa U UMNYmbC.
Hanpumep, ecrin wactota 50 1y, m umnynbc Ha yposHe 15% o umeeT: o Obiuee Bpems 20 mc (1s/50Hz); o inutensbHocTb nmnynbca 3 mc (20 mc * 15%).
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TOP SERIES

STANLEY.

2. Euro connector

3. Display

TARLEY
TOP MIG
1800

INVERTZ&

10. On/Off Switch

4. Overheating Light
9. Side Hatch

5. Menu Adjustment
Knob

8. Steel Bodywor!

6. Output Socket

7. Ventilation Grille

F e 1. Poignée 2. Connecteur Euro 3.Ecran 4.Surchauffe lumiére 5. Bouton de Réglage de Menu 6. Prise de sortie 7. Grille de ventilation 8. Carrosserie en
acier 9.Trappe latérale 10. Interrupteur On/Off

1 o 1. Maniglia 2. Connettore Euro 3. Display 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Manopola di regolazione del Menu 6. Presa 7. Griglia di ventilazione 8.
Carrozzeria in acciaio 9. Sportello laterale 10. Interruttore On/Off

E ¢ 1. Manija 2. Conector Euro 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Perilla de ajuste del Mend 6. Toma de salida 7. Rejilla de ventilacion 8.
Carrocerfa en acero 9. Escotilla lateral 10. Interruptor Encendido/Apagado

NL e 1. Handgreep 2. Euro connector 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Menu keuzeknop

6. Aansluiting 7. Ventilatie rooster 8. Metalen behuizing 9. Laterale luik 10. Aan/uit knop

D. e 1. Griff 2.Euro-Stecker 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Requlationsschalter 6. Ausgangsstecker 7. Liiftungsgitter 8. Stahl Karosserie 9. Seitenluke 10.
On/Off Schalter

RU e 1. pyuka 2. Pasbem espo 3. XKK-gucnneir 4. Ykasatenb neperpesa 5. Meto - Pyyka perynuposkn 6. BbixogHoi pasbem 7. PelueTka BeHTunstopa 8.
CranbHblii ky3oB 9. 6okoBom ok 10. Bk / Beikn



SEEEERERIIER
FEERRIERERER

$G2 0,8 mm
INOX 0,8 mm
FLUX 0,8 - 0,9 mm
0,2-5,0Kg

@ @ 100 - 200 mm

ANLEY
SURE' o

™

ACCESSORIES

INCLUDED —

GB e Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

| o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle Leistungen
zu liefern. MIG/MAG/MOG.

RU e CapouHblit uHBepTop. MIG/IMA/MOG

STANLEY

N Vo buva N 0 N N
ETEYY = Y == [ = Vo] P1e
Main voltage Absorbed power '3&1‘;’52 Welding current Duty Cycle Ins&‘;‘;m Protection degree F(usye’;e(}(?ﬂ?a:gr
230V, 50/60 Hz 1,5 KVA | 45V |20-100A(130Amax) | 100A /57A/ 45A [ 20/60/100% H IP 215 4 KVA
N ) T \ B ~
Order Kg
Code L e
Masterbox Volume Masterbox size (LWxH) ﬁé%h?X PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
58901 0,038 m®  |480x230x345 mm 11,5Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386589014
REEL BRACKE
SG2 0,8 mm 7
) ACCESSORIES o5
D) OPTIONAL e
/ - 2100mm o
CODE 90890

3

m wo
EN60974-10 EN60974-1

WIRE SPEED

(&

DIRECT

z»)@]

TOP MIG 1400

T
FERISAIEEIRAE |
LLLEE R T

$G2 0.030 in

INOX 0.030 in

FLUX 0.030 - 0.035 in
0,40 - 11,02 lbs

@ 0393-787in

ACCESSORIES
INCLUDED —]

STJ\NLE\(

GB ¢ Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

I o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.
NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle Leistungen
zu liefern. MIG/MAG/MOG.

RU e Capoybiit nHBepTop. MIG/IMA/MOG

N ' Vo. l2 MMA N N N ‘ N
l2max X%
@ m’"‘ Peak PN : ’ @] IP QQ
Main voltage ~|Absorbed power %I‘ggg Welding current Duty Cycle \nsg‘a—@'on Protection degree Pgweg:r:]e‘em(\gr
120V, 50/60 Hz |12.8 Amps| 45V [30-70A(100Ama) 70A741A731A ‘20/60/ 100%| H | IP 215 19.2 Amps

Y Y Yol 7 Y
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LWxH) ﬁ;ﬂhﬁfx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
58920 [2318.90 in’ |18.90x9.05x13.58 in [25.3 Ib 1 PCS 35 PCS | 8004386589205
REEL BRACKET
$G2 0.030 in i
~ | AccEssoRiEs
@/ OPTIONAL — A
/ 039

CODE 90890

m wo
ENG60974-10 EN60974-1

q3

* GAS

D M)

‘ DIRECT

4/
J
i

Y

INVERTER MIG WELDING
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TAKLEY

TOR MIG
1800

$G20,8-1,0mm
INOX 0,8 - 1,0 mm
ALU0,8-1,0 mm
FLUX 0,8 - 0,9 mm
0,2-5,0Kg

g 2100 - 200 mm

ACCESSORIES
INCLUDED

GB e Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

I o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

TOP MIG 1800

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle Leistungen
zu liefern. MIG/MAG/MOG.

RU ¢ CapouHbiit nHBepTop. MIG/MA/MOG

VEYAYY 4 Y wa [ o YE] P Y0
u Peak —
Main voltage [Absorbed power Q‘Sh'é’gag We\ding current Duty Cycle nsgaastswon Protecton degree Pgweg;r:]e‘faigr
230V, 50/60 Hz | 2,7KVA | 45v 5-160A  [160A/92A/72A120/60/100%| 1 IP21S | 7.5KVA
N N Y\ N N I b |
Order Kg
Code
Masterbox Volume Masterbox size (LxWxH) \?\/Li'mox PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
59011 0,074 m? 630x240x440 mm | 17,5 Kg 1PCS 24 PCS | 8004386590119
SG2 0,8 mm
STANLEY @s
/ 4 ] | ‘ mvoa mm|
GAS
1525 c € ; Iusg::zn
20°C veis EN60974-10 et

TAKLEY

TOP MIG
L

$G2 0.030 - 0.040 in
INOX 0.030 - 0.040 in
ALU 0.030 - 0.040 in
FLUX 0.030 - 0.035 in
0,40- 11,02 Ib

@ ©3.93-7.871n

ACCESSORIES
INCLUDED

GB e Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

| o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle Leistungen
zu liefern. MIG/MAG/MOG.

RU e CapoyHbiit uHeepTop. MIG/IMA/MOG

% yE] P 9‘

N ‘ Vo‘ Y |
l2max
@ M. Rt | 0% ’ v
Main voltage Absorbed power 'ﬁg‘t‘ggg We\ding current Duty Cyde ‘"S(”\‘aasg‘(’" Protection degree P(ow?:r:ﬂfa:gv
240V, 50/60 Hz |18.3Amps | 45V -160A  [160A/92A/72A[20/60/100%] H IP 215 | 27.5Amps
W Yol ) Y R
Order Kg
Code Tasterbor
Masterbox Volume Masterbox size LxWxH) Weight PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
59020 |[4575.15in% [23.60x15.70x12.0 in|38.58 |b 1PCS 24 PCS | 8004386590201
SG2 0,030in
STANLEY

Nt dial

e

CYCLQ

GAS

InsuLaTeD

9)@ <o

TRANSISTOR




Car radiatol

—

Air conditionin®

S LT

LR
HEHT ]

%
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£

HHHH T
i
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GB ¢ MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA welding machine equipped with pulsed
arcand controlled by microprocessor, wirefeeder integrated. Flexible in use with different materials like steel,
stainless steels, HSS steels, aluminium, alloys. Regulation, Pre-Gas time, Ramp Up, Burn-Back, frequency and
pulse width. Main Voltage 230V or 400 V. Key selector for use on 3KW electrical

installation.

F o Poste a souder inverter multiprocédé (MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA) controlé
par microprocesseur avec dévidoir integré Flexibilité d'utilisation pour plusieurs materiaux, tel que acier, acier
inox, acier haute reistance HSS, alumium et alliances. Reglases de: temps de preé-gaz, bum-back, fréquence et
amplitude du pulse. Alimentation 230V 1400V. Sélecteur avec clé pour limiter la puissanceabsorbée a 3 KW.

1 @ Saldatrice inverter multiprocesso(MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA), controllata a
microprocessore, con trainafilo integrato. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio
inox, acciai ad alta resistenza HSS, alluminio e leghe. Regolazioni, tempo

di Pre-Gas, Rampa, Burn-Back, frequenza e ampiezza della pulsazione. Alimentazione 230V 0 400V. Selettore
a chiave per ['utilizzo su impianti elettrici di 3KW.

E e Equipo de soldadura inverter multiproceso (MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA)
controlado con microprocesador y arrastre de hilo incorporado. Flexibilidad en el uso con distintos tipos de
materiales como, acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia, aluminio y aleaciones. Regulacion
del tiempo de Pre-Gas, Rampa, Burn-back, frecuencia y amplitud de pulsacion.Alimentacion 230/400V.

Selector con llave que permite limitar la potencia absorbida a 3KW.

NL e Inverter SchweiBgerat MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA mit Puls-
Funktion, MIG-NO GAS/ gesteuert mit Mikroprozessor, integrierter Orahtvorschub. Flexibel im
Gebrauch mit verschiedenen Materialien wie Eisen,Edelstahl, hochfestem HSS Eisen, Aluminium
und Legierungen. Regulierungen, Pre-Gas Zeit, Ramp-up, Burn-back, Puls-Frequenz und Weite.
Netzspannung 230 oder 400V Wahlschalter fiir den Gebrauch mit 3KW elektrischen Anlagen.

D e Inverter SchweiBgerdt MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA, mit Puls
Funktion, mit Mikroprozessor gesteuert, integrierter Drahtvorschub. Flexibel im Gebrauch mit
verschiedenen Materialien wie Eisen, Edelstahl, hochfestem HSS Eisen, Aluminium und Legierungen.
Regulierungen: Pre-Gas Zeit, Ramp-up, Burn-back, Puls-Frequenz und Puls Weite. Netzspannung
230 oder 400 V. Wahlschalter fiir den Gebrauch mit 3KW.

RU e CsapouHbiii annapat MIG - MAG - MMA ¢ yHKLeit aproHoayroBoil CBapky Ha MOAHATON Ayre
(TIG-OC LIFT). C BO3MOXHOCTbHO CBApKM MMNYNCHOM Ayroit. OCHaLLEH BCTPOEHHLIM MeXaH3MoM

nofa4 npoBomnokn. C MMKPOMPOLIECCOPHBIM yrpaBrieHeM. Moaxoaut ans paboTbl ¢ pasHbIMM
MaTepuanamm, TakumMm Kak CTarb, GbICTPOpeXyLLas 1 HepxaBetoLLas CTarb, amOMUHVIA 1 €0 CiNaBbl.
OyHKLWM: NpeaBapuTenbHas NpoayBKa rasoM ( Pre-Gas ), nnaeHbIi nyck (Ramp Up), ger MAPYEMBb It
omkur npoBonok (Burn-Back), YaCToTHBIN M MMNYNbCHBIA pexumbl. Hanpsiketue: 2308  unu 400B.
[Nepexntoyatens Ans yctaHosok 3 KBT.

$G20,8-1,2mm b | N Cvoy | x‘;‘ | xo/‘ A IP N ;9 A |
INOX 0,8 - 1,2 mm '@ mm by | zom | Pmax | X% bmax | X% [0 S
ALU0,8-1,2mm Main voltage [Absorbed power WSBS Welding current|  Duty cydle IEC 609741 Duty qydle 20°C \nsu‘lation Protection degree | Comecabeto
FLUX 0,8-1,2 mm g class Power Generator
02-50-15Kg MMA _[230V-1PH/ 400V-2PH+N, 50/60 Hz| 5,0 KVA [100V | 20-200A | 200A | 20 | 200A | 35
100 - 200 - 300 mm TG [230V-1PH/ 400V-2PH+N, 50/60 Hz| 3,8 KVA | 60V | 20-240A | 240A | 20 | 240A | 35 H P21S | 14,0 KVA
g MIG  [230V-1PH/ 400V-2PH+N, 50/60 Hz| 4,5 KVA | 60V | 352204 | 220A 20 | 2200 | 35
| Y 7. VY | | |
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LWxH) Va\lsé%hﬁgx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
N18324 0,194 m3 930x275x760 mm | 40Kg 1 PCS 8 PCS 8004386183243
ELECTRODES
1,6 - 5,0mm
>
INCLUDED % OPTIONAL —]
/ | |
CODE 96011
EMC ANTISTICK KIT
EURO (= ARCFORCE 2)
@ H Toomor [ ENG0974-10 bl NO GAS @

41
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MIKRO SERIES

STANLEY

1. Handle

2. Overheating Light

8. Steel
Bodywork —

3. On/Off Switch

4. Adjustment Kno!

Clamp 5. Welding Torch

F e 1. Poignée 2. Surchauffe lumiere 3. Interrupteur On/Off 4. Bouton de Réglage 5. Torche 6. Pince de masse 7. Commutateur Min/Max 8. Carrosserie en acier

| o 1. Maniglia 2. Indicatore di surriscaldamento 3. Interruttore On/Off 4. Manopola di regolazione 5. Torcia 6. Pinza Massa 7. Interruttore Min/Max 8. Carrozzeria in
acciaio

E e 1.Manija 2. Indicador de sobrecalentamiento 3. Interruptor Encendido/Apagado 4. Perilla de ajuste 5. Antorcha 6. Pinza de puesta a tierra 7. Interructor Min/Max 8.
Carrocerfa en acero

NL e 1.Handgreep 2. Overbelastingsindicatie lamp 3. Aan/uit knop 4. Stroomregelaar 5. Toorts 6. Aardeklem 7. Min/Max keuzeschakelaar 8. Metalen behuizing

D e 1. Griff 2. Uberhitzungsanzeige 3. On/Off Schalter 4. Stromregler 5. Schlauchbrenner 6. Masseklemme 7. / 8. Stahl Karosserie

RU e 1. Pyyka 2. Ykasatenb neperpesa 3. Bkn/Bbikn 4. Pyyka perynupoBku Toka 5. ®aken, ropenka 6. 3emns 3axum 7. MuH / Makc lMepekntoyatens



FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,2Kg

gmmmm

GB ¢ MOG welding machine (no gas) compact,
flux cored wire accessoried.

F  Poste a souder MOG (no gaz) compact, fourni
avec fil fourré.

| o Saldatrice MOG (no gas) compatta,
accessoriata con filo animato.

E » Equipa de soldadura MOG (no gas) compacto,
equipado con hilo animado.

NL ¢ MOG lastoestel (no gas).Compact en
inclusief lasdraad.

D ¢ MOG Schweissmaschine (no gas), klein
und kompakt, ausgeriistet

mit Fiilldraht.

RU e KomnakTHbIit cBapOYHbI annapat fns
6e3ra3oBoil CBApKY.

Vo ¥ ¢ Y Lmax X% N @]‘ T QQ N
Peak —= :
Main voltage Absorbed power %’h‘ggg Welding current| Duty Cydle \ns(u‘laastsion P"’;g‘r‘e';’” pgw?:nb;;zr
230V,50/60 Hz | 1,9KVA | 17-23.5V | 35954 | 95AB5A [ 20/100% | W | IP 215 | 5.5 kVA

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED

N Y 4, X V¥ — N N N
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LWxH) ﬁ;zhﬁfx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
0,032 m? 400x365x220 mm | 15Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386108703
. FLUX 0,9 mm

o) B 22 5
o] ol fpe

FLUX 0.030 - 0.040 in
0,40 Ib

g 03.93in

GB ¢ MOG welding machine (no gas) compact,
flux cored wire accessoried.

F  Poste a souder MOG (no gaz) compact, fourni
avec fil fourré.

I o Saldatice MOG (no gas) compatta,
accessoriata con filo animato.

E » Equipo de soldadura MOG (no gas) compacto,
equipado con hilo animado.

NL ¢ MOG lastoestel (no gas).Compact en
inclusief lasdraad.

D ¢ MOG Schweissmaschine (no gas), klein
und kompakt, ausgeriistet

mit Fiilldraht.

RU e KomnakTHbI CBapoyHbI annapat Ans
6e3ra3oBoi cBapKm.

AN FA S

X% ) | @]‘ ")‘ QQ‘

Main voltage Absorbed power 'ﬁ&!g;g Welding current;

e
nsulation Protection | _Connedtzble o

Duty Cycle dlass. degree | Power Generator

120V, 50/60 Hz

20 Amps | 18-24v | 35800 | 80AB5A | 200100% | H | 1P 215 | 30 Amps

~ ) BRI W e |
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LX\WxH) \7\/5éie(;hﬁlox Pcs per Masterbox Pcs per Euro pallet Bar Code
1952,75 in* |15.70x14.40x8.70 in| 33,5 b 1 PCS 50 PCS | 8004386109700

ACCESSORIES STAN :
INCLUDED ANLEy @Q
/ 03.93in

FLUX 0.035 in

m wo
EN60974-10 EN60974-1 C € ’

D> gy@:;

1 PH

A
i/
/s

H/
s

o
IFS

y

Y

TRANSFORMER MIG WELD]
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VIP SERIES

STANLEY.

1. Handle

2. Overheating
Light
STARLEY

STANLEY.

b Hatc'\\.

. STAKLEY
8. Steel = :
Bodywork\

=EESrowm (€ 3. Euro connector

4. Adjustment Knob

i

[T

5. Ventilation Grille

i

o

1
nniiel
I
(e
I

6. Output Socket

&

7. Wheel Kit

F e 1. Poignée 2. Surchauffe lumiere 3. Connecteur euro 4. Bouton de Réglage 5. Grille de ventilation 6. Prise de sortie 7. Kit de Roue 8. Carrosserie en acier 9.
Trappe latérale

| o 1. Maniglia 2. Indicatore di surriscaldamento 3. Connettore Euro 4. Manopola di regolazione 5. Griglia di ventilazione 6. Presa 7. Kit Ruote 8. Carrozzeria in acciaio
8. Sportello laterale

E e 1.Manija 2. Indicador de sobrecalentamiento 3. Conector Euro 4. Perilla de ajuste 5. Rejilla de ventilacion 6. Toma de salida 7. Kit Ruedas 8. Carroceria en acero
9. Escotilla lateral

NL e 1.Handgreep 2. Overbelastingsindicatie lamp 3. Euro connector 4. Stroomregelaar 5. Ventilatie rooster 6. Aansluiting 7. Wielkit 8. Metalen behuizing 9. Laterale
luik

D e 1. Griff 2. Uberhitzungsanzeige 3. Euro-Stecker 4. Stromregler 5. Liiftungsgitter 6. Ausgangsstecker 7. Rader-Kit 8. Stahl Karosserie 9. Seitenluke

RU e 1. Pyuka 2. Ykasatenb neperpeBa 3. Pasbem eBpo 4. Pyuka perynvpoBku Toka 5. PelueTka BeHTunsTopa 6. BeixoaHoii pasbem 7. KomnneT Ans MoHTaxa
korec 8. CTanbHbIi Ky30B 9. 60KOBOV MHOK



$G2 0,8 mm
FLUX 0,8 - 1,0 mm
02Kg

QQ)100mm

GB ¢ MIG - MAG - MOG welding machine (GAS -

NO GAS) compact.

F ¢ Poste souder MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)

compact.

1 * Saldatrice MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)

compatta.

E e Equipo de soldadura compacto MIG-MAG-

MOG (GAS-NO GAS).

NL ¢ MIG MAG MOGlastoestel (GAS-NO GAS).
Compact.

D ¢ MIG - MAG - MOG Schweissmaschine (GAS
- NO GAS), klein und kompakt.

RU e KomnakTHblit cBapouHbiii annapar MIG -
MAG-MOG (TA3-TA3HE).

VE VAN © V.

l.max X% N @]‘ |P‘ Q@‘

Main voltage Absorbed power e[i“aogag Welding current

Duty Cycle |”5ct‘l‘ai‘s‘0n Protection | Connectzble o

230V, 50/60 Hz | 1,9KVA | 17-23,5V | 35-95A

95A/35A | 201100% | W [ 1P 215 | 5,5KVA

degree | Power Generator

N hNE A Nl N Y MO h
Order L 9
Code Masterbox Volume Masterbox size (LWxH) ‘leé‘eqrhﬁtux PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
11121 0,033 m? 400x365x220 mm | 15,5 Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386111215

ACCESSORIES .
INCLUDED ~|: STANLEY

SG2 0,8mm

)
. /l

@ 100 mm

o) 8 [0 52
) o) ce| oo

GAS s [ oo
g oRECT) || S @\ SEITING

$G20,6 - 0,8 mm

INOX 0,8 mm
ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 0,9 mm
0,2-5,0Kg

Q @100 - 200 mm

GB ¢ MIG - MAG - MOG welding machine (GAS -
NO GAS) compact, flux cored wire accessoried.

F o Poste souder MIG - MAG - MOG (GAZ - NO
GAZ) compact, fourni avec fil fourre.

1 ® Saldatrice MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)
compatta, accessoriata filo animato.

E e Equipo de soldadura MIG - MAG - MOG (GAS -
NO GAS) compacto, equipado hilo animado.

NL e MIG - MAG - MOG lastoestel (GAS - NO GAS).

D ¢ MIG - MAG - MOG Schweissmaschine (GAS
- NO GAYS), klein und kompakt, ausgeristet mit
Fiilldraht.

RU e KowmnakTHbili cBapouHblii annapat MIG
- MAG - MOG (A3 - TA3 HE) ans 6esrasosoit
CBapKy.

Compact inclusief lasdraad.

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED

N Y v ¥V - Y w =8 pY N
@ b v lamax X% @] IP QQ_
Main voltage Absorbed power 5‘3‘.‘;’;3 Welding current Duty Cycle ‘”Sc”\gi‘s“’” by piwﬁ?g;g,
230V, 50/60 Hz | 3,2KVA | 20-32V | 30-120A 120A/6OA/46A|15/60/1 0% IP 215 | 9,0KVA
| ) BT IR B | | |
Order Kg
Code L —
Masterbox Volume Masterbox size (LAWxH) ﬁ;gmox PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
11131 0,071 m? 600x380x300 mm | 26,8 Kg 1 PCS 30 PCS | 8004386111314

FLUX 0,9mm

enc] o) ¢ €] D

EN6097410 ll EN609741 1 PH

g GAS

WIRE SPEED

POWER
® SETIING

/4

4/
fd 4 /

N

£

TRANSFORMER MIG WELDI
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VIP M195

. GB * MIG- MAG- MOG welding machine (Gas- no  NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel (gas - no gas).
%é:' gas) compact, with, cooling air forced. Ventilator gekoeld.

F e Poste souder MIG - MAG- MOG (Gaz - no gaz)
compact, ventilation forcee.
I * Saldatrice MIG - MAG - MOG (Gas - no gas)
compatta, ventilata.
E * Equipo de soldadura MIG-MAG-MOG (Gas -
nogas) compacto, ventilacion forzada.

D e MIG-MAG-MOG ( Gas- no Gas) , kompakt,
ventiliert.

RU e KomnakTHblit cBapouHblit annapat [N1A
ra3oBoi/6e3 ra3oBoi CBapKW.

STAKLEY

VIP M85 J @ N N vo Y Iz N l:ma X% b | N |p‘ N
A V0 V] me ’ =] Qg
Main voltage Absorbed power eg\“gsg Welding current Duty Cydle ”sé’\aaé“’" P?;Sfégn Pcume&a";a:g
230V, 50/60 Hz | 4.1 KVA | 20-32v_| 30-1454 | 145A/T3A/56A] 15/60/100%| F | IP 215 | 12,0KVA
N \ BT . PR ¥ Y \
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LXWixH) M\?E\QJE?X PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
11181 0.118 m? 750x320x500 mm |31.9Kg 1 16 pcs 8004386111819
- 5G2 0,8 mm
| /¥ ACCESSORIES STAN >
& INCLUDED LEY f’
$G2 0,6 - 0,8 mm @ 100 mm
INOX 0,8 mm /
ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 0,9 mm

0,2-50Kg m SARELY i
GAS POWER
g @ 100 - 200 mm % c € Dﬁ g @ m SET;ING

1 PH

7= GB e Semi-professional MIG- MAG - MOG (Gas- NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel (gas - no
—sé- no gas) welding machine, microprocessor. gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
F o Poste a souder semiprofessional MIG - MAG  gekoeld.
- MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec D e Halbprofessionelle Schweissmaschine
processeur. MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
I o Saldatrice semi-professionale MIG/MAG/  Mikroprozessor.
MOG (Gas-no gas) con scheda amicroprocessore.  RU e TMonynpocbeccroHanbHbiii ofHodasHblit
E  Equipo de soldadura semiprofesional MIG-  cBapouHbliinonyaeToMar Ans  csapku c/6e3
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electronica. 3aLmntoro raza. OcHaLLEH MUKPOMPOLECCOPHbIM
yripaBrieHmne

STANLEY.

@ ‘ m ‘P’ez N ﬂ"liai‘ lamax X% N @]‘ IP‘ Qg‘

. Insulation Connectabe to
Main voltage Absorbed power eg\“gsg Welding current Duty Cyde Class P[Q’E'S%E" Power Generator

230/400,50/60 Hz | 3,9 KVA | 22-43v_| 40-170A | 170A/70A/54A[10/60/100%  H IP 215 | 13,0KVA

HHHn
AU
Hnn

N Y 9, Y N\ N N N
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) ‘?‘2‘%"‘5{” PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
= N12061 | 0,0262 m* 915x375x765 mm | 52,0 Kg 1 PCS 8 PCS 8004386120613

ACCESSORIES STANI.EY
INCLUDED

$G2 0,6 - 0,8 mm
INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-5,0-15Kg
@100 - 200 -300 mm

o3

) P

A 230V
m C E * 1PH u? GAS || KIT POWER
-\ EN60974-10 | EN60974-1 00 roken @@ 4

- 2PH+N




ACCESSORIES
INCLUDED

$G20,6-0,8 mm
INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-5,0-15Kg
2100 - 200 -300 mm

o3

GB e Semi-professional 1 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F o Poste a souder semiprofessional 1 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur équipé de Burn Back - Rampe - Timer
On.

| * Saldatrice semi-professionale 1 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa - TimerOn.
E e Equipo de soldadura semiprofesional 1 PH MIG-
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electrénica y
microprocesador, equipado con Burnback, Rampa,

VIP M201

NL  MIG-MAG-MOG lastoestel 1 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D e Halbprofessionelle ~Schweissmaschine
1 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgertistet mit Burn
Back - Rampa -TimerOn.

RU e [lonynpodheccnoHarnbHbii 0aHodasHbIn
CBapOuHbI MOMyaBTOMAT Ans CcBapkv clbes
3awmntoro rasa. OcHaLLEeH MUKPOMPOLIECCOPHBIM
ynpasrieHeM. PexuM TO4euHOM CBapku Mo
13Vimepy. B Komnnekr BXOguT CBapOYHbIA
nuctonet ¢ EURO pa3beMoM 1 ra3oBbIi peykTop

m D
- \ EN60974-10 EN60974-1

Timer-On. MICROMAX.
N N vo ¥ ¢ \ Y =V p\N N
@ o e l:max X% @] IP Q@
Main voltage Absorbed power ngag Welding current Duty Cyde '”53;:—‘5‘” " P'(?;;%‘S" Pﬁmg;ﬁ,
230V, 50/60 Hz | 4,5KVA | 18-34V | 30-190A 190A/1OOA/85A‘20/60/ 00%| H IP 215 | 14,5KVA
Y Y Yol Y Y ImR
Order Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) ;&‘i’_ Bt“ PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
N16191 0,200 m? 900x380x660 mm | 72,0 Kg 1 PCS 6 PCS 8004386161913
N $G2 0,8 mm
Staasy 3
)
@ 100 mm)|
c E DED= No GAS || KIT ||Power
I v ©® | [stiN

ACCESSORIES
INCLUDED

$G20,6-1,0mm
INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-5,0-15Kg
@100 - 200 -300 mm

e

STANLEY

GB e Semi-professional 1 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F o Poste a souder semiprofessional 1 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur équipé de Burn Back - Rampe - Timer
On.

I © Saldatrice semi-professionale 1 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa - TimerOn.
E * Equipo de soldadura semiprofesional 1 PH MIG-
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electronica y
microprocesador, equipado con Burnback, Rampa,
Timer-On.

NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel 1 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D e Halbprofessionelle ~Schweissmaschine
1 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgerlistet mit Burn
Back - Rampa -TimerOn.

RU e lMonynpodheccoHanbHbii opHoasHbIi
CBapOYHbIA MonyaBTOMaT Ans cBapki c/be3
3aLmntoro rasa. OcHaLLEH MIKPOMPOLIECCOPHBIM
ynpasneHvem. Pexvm ToueuHoi CBapku Mo
13Vimepy. B Komnmekr BXoauT CBapOYHbIA
nucronet ¢ EURO pasbemom v ra3oBbiii peaykTop
MICROMAX.

y

N N vo ¥ Y v . =2V pY N
=VE Vo N ] tmax | X% =R @9
Main voltage Absorbed power ggk‘ggag Welding current Duty Cydle nséj‘aasiswon P’Q’QS,%‘S“ Pcnwegea";a:g’
230V, 50/60 Hz | 5,0 KVA | 17-33V | 25-200A 200A/HOA/95A‘20/60/100% H IP 215 | 14,5KVA
Y Y Yol V7 Y R
Order Kg
Code VT
Masterbox Volume Masterbox sz LxWxH) \?féﬂh?x PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
N16221 0,200 m? 900x380x660 mm | 73,4 Kg 1 PCS 6 PCS 8004386162217
= N\ $G2 0,8 mm
fosser
o
o
9 100 mm
SAFETY
o || C €| o] D]y, |8 | g ||FHR
LIVE @
il B B 9 PH | |voken ®¢ 8

ELDING V/

F

/
!

I
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—: STANLEY

ACCESSORIES
INCLUDED

$G20,6-1,0mm
INOX 0,8 - 1,0 mm
ALU0,8-1,0 mm
FLUX 0,8 - 1,2 mm
0,1-5,0-15Kg
2100 - 200 -300 mm

26

1 |

STANLEY

_

SAFETY
o] B0 [ €| ol 0o [
N W eneosza10 [l Eneosza 7 | 3PH | |roken

GB e Semi-professional 3 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F o Poste a souder semiprofessional 3 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur équipé de Burn Back - Rampe - Timer
On.

1 * Saldatrice semi-professionale 3 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa - TimerOn.
E e Equipo de soldadura semiprofesional 3 PH
MIG-MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electronica
y microprocesador equipado de Burnback -
Rampa - Timer On.

NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel 3 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D e Halbprofessionelle ~Schweissmaschine
3 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgertistet mit Burn
Back - Rampa -TimerOn.

RU e lMonynpocheccnoHanbHbii ofHO(asHbIi
CBapOYHbIA MonyaBTOMaT Ans ceapku c/6e3
3aLuynioro rasa. OcHaLLEeH MUKPOMPOLIECCOPHBIM
yrpaBneHnem. Pexum TOueuHoil CBapkv Mo
13ViMepy. B Kkomnnekr BXoguT  CBapOYHbIA
nuctonet ¢ EURO pa3bemoM 1 ra3oBbIi peykTop
MICROMAX.

E YAy BYLY =

x @‘ T

Insulation Protectior

Main voltage Absorbed power uﬁgg Welding current Duty Cycle dlass dge’en
230/400V,50/60 Hz | 5,5 KVA | 16-37V | 30-220A 220A/155A/120A| 30/60/100% H IP 215
N Y 4, X V¥ — N N |
Order - Kg
Code L T
Masterbox Volume Masterbox size (LXWaxH) ;ﬁm@‘ PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
N16271 0,200 m? 900x380x660 mm |81,0 Kg 1 PCS 6 PCS 8004386162721
- N [s6208mm
9 100 mm|

s || 6% |2
@0 ||sT




TIG WELDING

F e 1Torche 2Bec 3 Infusible-électrode
4 Gaz Protection 5 Arc de Soudage 6 Bain de
fusion
1o 1Torcia 2 Ugello 3 Elettrodo Infusibile 4 Gas di
3. Infusible- Electrode protezione 5 Arco di saldatura 6 Metallo fuso
E ¢ 1 Antorcha 2 Boquilla 3 Electrodo Infusible
4 Gas de proteccion 5 Arco de soldadura
6 Bario de fusion
NL e 1 Toorts 2 Mondstuk 3 Onsmeltbaar-
elektrode 4 Protection gas 5 Lashoog
6 Smeltende pool
D e 1 Schlauchbrenner 2 Diise 3 Abschmelsende
Elektrode 4 Schutzgas 5 Lichtbogen
6 Schmelzpool
RU e 1 ®aken, ropenka 2 conno
3 Hennaskuit-anekTpopa 4 3awurara3
5 cBapoyHas ayra 6 Hennaskuit-anektpoaa

1.Torch

4, Protection Gas

5. Weldlng Am#

GB e In TIG welding the heat is produced by the electric arc between a nonconsumable electrode (tungsten) and the piece to be welded, by the flow of an inert gas (usually argon: Ar 99.5). The tungsten
electrode is supported by a torch suitable for transmitting the welding current and protecting the electrode it self and the weld pool from atmospheric oxidation, by the flow of an inert gas (usually argon:
Ar 99.5) which flows out of the ceramic nozzle.

F  Pour le soudage TIG, la chaleur est produite par I'arc électrique entre une électrode non-consommable (en tungsténe) et la piéce a souder au moyen d'un gaz inerte (généralement de I'argon : Ar 99.5).
L'électrode en tungsténe est supportée par une torche qui convient a la transmission du courant de soudage et a la protection de I'électrode elle-méme, et de la soudure de I'oxydation atmosphérique au
moyen d'un débit de gaz inerte (habituellement de |'argon : Ar 99.5) qui est projeté par la buse en céramique.

1 # Nella saldatura “TIG" il calore necessario per la saldatura & fornito da un arco elettrico tra un elettrodo infusibile ed il pezzo in lavorazione, sotto la protezione di un gas inerte (normalmente Argon: Ar
99,5). La saldatura puo essere eseguita con o senza materiale d'apporto.

E © En la soldadura TIG el calor necesario para la soldadura es suministrado por un arco eléctrico entre un electrodo inconsumible (tungsteno) y la pieza a soldar, bajo la proteccién de un flujo de un gas
inerte (normalmente argdn: Ar 99.5) que sale de la boquilla de cerdmica. El electrodo de tungsteno es soportado por una antorcha que transmite la corriente de soldadura y a su vez protege al electrodo
mismo y al bafio de soldadura de la oxidacion atmosférica.

NL ¢ In TIG-lassen wordt de warmte opgewekt door de elektrische boog tussen een non-consumable elektrode (wolfraam) en het te lassen werkstuk door de stroom van een inert gas (meestal argon: Ar
99.5). De wolfraamelektrode wordt ondersteund door een toorts geschikt voor het versturen van de lasstroom en bescherming van de elektrode zelf en het smeltbad van atmosferische oxidatie door de
stroom van een inert gas (meestal argon: Ar 99.5) die uit het keramische mondstuk vloeit.

D e Beim WIG-SchweiBverfahren wird die Hitze durch den Lichtbogen zwischen einer sich nicht verbrauchenden Elektrode (Wolfram) und dem SchweiBstiick erzeugt; dabei flieBt ein inertes Gas
(normalerweise Argon: Ar 99.5). Die Wolframelektrode wird von einem Brenner gehalten, der geeignet ist um den SchweiBstrom zu Gbertragen und die Elektrode selbst und das Schmelzbad vor
atmospharischer Oxidation zu schiitzen, indem ein inertes Gas (normalerweise Argon: Ar 99.5) aus der Keramikduse fliet.

RU « TIG npeanonaraet 06pa3oBaHue Tenna 3a c4eT 3NeKTPUYECKON Jyrit MeXay HennaBsLMMCs 3anekTpogoM (Bonbdpam) 1 cBapuBaeMoi eTanblo B CTPYe HEPTHOrO rasa (06b14Ho aproH: Ar 99.5).
BonbhpamoBbIii anekTpoza AoNONHsETCS ropenkoit, obecnednsaloLLieit nepefady CBapOYHOTO TOKa U 3aLLMTY CaMOro 3MEKTPOAA BMECTE CO CBAPOYHO BaHHOI OT OKUCTIEHIS aTMOCHEPHBIM BO3AYXOM
3a CYET NOTOKA MHEPTHOTO rasa (06bI4HO aproH: Ar 99.5), BbIXOASILLErO. M3 KepaMUYeCKoro comnna.
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TIG 161 | HF-D

58161
ACCESSORIES
INCLUDED

_|: STANLEY
/

GB e Inverter technology welding machine for
heavy duty.

F o Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi
professionali.

E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a inverter
para trabajos pesados.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik.

D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter— Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern.

VEY@RIYY .

l:max X%‘ }Evﬂm...m @] |P‘ Q@‘

Main Voltage Absorbed Power '@g‘{;’gg Welding Current

Protection | Comedzble ©0

in- Insulation
Duty Cycle ] s degree | Power Generator

MMA | 230V, 50/60 Hz | 3,3 kvA [100v| 20-160A | 160A[ 20 | 1.640mm
Ho [1p21s | 9,0kvA
TG [ 230V, 50/60 Hz | 1.9KVA| 80V | 10-160A | 160A| 35 [yiS4mm,
N Y 7, YV Y N N N
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LX\WxH) \7\15;51":)( PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
68161 0,101 m* |400x660x440 mm| 21Kg | 1 PCs 20 PCS | 8004386681619
58161 0,043 m° [275x495x315 mmf13,05Kg| 1 PCs 35 PCS | 8004386581612

68161

~—3"
ACCESSORIES
INCLUDED \E (3]
e
EN60974-10 EN60974-1

D=

1 PH

TIG 201 | HF-

GB ¢ Inverter technology welding machine for
heavy duty.

F » Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi
professionali.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter
para trabajos pesados.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik.

D e SchweiBmaschine mit Inverter—Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern.

VE V@A"Y ..

A ‘_@]‘lp‘ Q@‘

lamax| X% *w min-max

Main Voltage Absorbed Power Qﬂg&;’gf Welding Current

Min-Max Electrode | Insulation | Protection | Connedabfe to

Duty Cycle Class | degree | Power Generator

MMA | 230V, 50/60 Hz | 5,0 KVA [ 100V | 20-200A |200A| 25 | 1,6-50mm
H [IP21S | 14,0KVA
TG |230v,50/60 Hz | 3,0KVA | 80V | 10-200A |2004 30 [ }S33mm,
N N 7, .Y L B | ~
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LX\WxH) M\fm‘ Pcs per Masterbox Pes per Euro pallet Bar Code
58164 0,043 m®  [275x495x315 mm|15,0Kg 1 PCS 35 PCS 8004386581643
ACCESSORIES | \STangy
INCLUDED —]

o) ) e [ab| o

e
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PLASMA CUTTING

\\“‘“{h-

\\\\\

plas™® o

GB ¢ Inverter monophase, portable with air plasma cutting system.
For a rapid, distortion proof cutting of aluminum, copper, steel,
stainless steel, galvanised steel, brass. With ignition by contact of
arc pilot, fan-cooler, compact dimensions and reduced weight.

F * Inverter monophase, portable pour decoupage au plasma.
Permet un decoupage rapide et sans deformations de I'aluminium,
du cuivre, de I'acier, de I'acier inox, acier galvanisé, laiton.
Caractérisé par I'amor age avec contact de |'arc pilote ventilation,
dimensions compactes et poids réduit.

1 * Inverter monofase portatile per il taglio al plasma. Taglio veloce
senza deformazione di alluminio, rame, acciaio inox, acciaio
galvanizzato ed ottone. Caratterizzato da innesco a contatto
dell'arco pilota e ventilazione, dimensioni compatte e peso ridotto.
E e Inverter monofasicos portatiles de corte por plasma. Permiten
cortar rapidamente y sin deformaciones alluminio, cobre, acero,
acero inoxidable, acero galvanizzado, laton. Con encendido por
contacto del arco piloto y ventilacion, dimensiones y peso reducidos.

NL e Monofasig Inverter lastoestel, draagbaar met lucht
plasma snij systeem. Voor snel en vervormingsvrij snijden van
aluminium, koper, staal, roestvrijstaal, gegalvaniseerd staal
en messing. Met contactvrije slag toorts, ventilator gekoeld,
compacte afmetin-gen en lichtgewicht.

D e Einphasiger, tragbarer Inverter fiir das Druckluft-

Plasmaschneiden. ~ Zum  schnellen,  verfomungsfreien
Scheiden von Aluminium, Kupfer, Stahl, Edelstahl, verzinktem
Stahl, Messing. Charakterisiert durch Kontaktziindung des
Pilotlichtbogens.

RU ¢ OpnHochasHbIit NEPEHOCHOI MHBEPTOP 47151 Nia3MeHHO
pesn. Vcnonbayetcs Ans apdeKTMBHON peskin arnoMinHKS,
Meay, CTanu, HEpXaBetoLLeit CTanm, OLMHKOBAHHOI cTamm v
natyHn. OcHaLLeH (yHKLMEN 3aXMraHns C MOMOLLIbK NMOTHOM
Ayrv M BEHTUNATOPOM OxnaxaeHus. YA06HbIN B MCONb30BaHUM
¥ KOMNaKTHbIiA.

N N vo ¥ ¢ \ NV o V=¥ Y OV
=VE VA YO e e | e 32 ) ENERE
Main voltage Absorbed power %t'ggg Welding current Duty Cycle Air Flow pressure | Max cutting thickness IHSCL\IESIS‘UH Pg;;,%‘g” é&me&aﬂtﬂg}gr

230V, 50/60 Hz | 2,1 KVA[ 230V [ 530A | 30A [ 35 [047(wmin) [ 8 mm Ho| Ip21s | s59Kva
N N YN N\ N N N
Order Kg
Code
Masterbox Volume Masterbox size LxWxH) ﬁé?’h{) K| PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code

53137 0,058 m? 370x370x430 mm| 14 Kg 1 PCS 20 PCS |80043866531372

ACCESSORIES STANLEY

INCLUDED

W)
4 e

EN60974-10

1 PH

GB e The plasma arc is obtained thanks to an electric arc, generated between a infusible electrode and the workpiece. A compressed air flow
conveys the arc through a nozzle of small size generating a concentrated stream of energy that causes localized melting of the piece.

F e L'arc de plasma est obtenu grace a un arc électrique généré entre un électrode infusible et la piece a usiner. A le débit d'air comprimé transporte
I'arc a travers une buse de faible dimension la génération d'un courant concentré d'énergie qui provoque la fusion localisée de la piece.

I e L'arco plasma ¢ ottenuto grazie ad un arco elettrico, generato tra un elettrodo infusibile e il pezzo da tagliare. Un flusso di aria compressa
convoglia |'arco attraverso un ugello di piccole dimensioni generando un flusso concentrato di energia che provoca la fusione localizzata del pezzo.
E e Elarcodeplasma se obtiene gracias a un arco eléctrico, generado entre un electrodo infusible y la pieza de trabajo. Un flujo de aire comprimido
transmite el arco a través de una boquilla de pequefio tamafo generando un flujo concentrado de energia que causa la fusion localizada de la pieza.
NL e Het plasma wordt verkregen dankzij een elektrische boog, dat ontstaat tussen een onsmeltbaar elektrode en het werkstuk. Een gecomprimeerde
luchtstroom brengt de boog door een mondstuk van klein formaat genereren van een geconcentreerde energiestroom dat gelokaliseerde smelten
van de oorzaken stuk.

D e Der Plasmalichtbogen erhdlt man dank einem elektrischen Lichtbogen, das zwischen einer unschmelzbaren Elektrode und dem Werkstiick
erzeugt wird. Ein Druckluftstrom beférdert den Bogen durch eine Diise mit kleiner GroBe und erzeugt einen konzentrierten Energiestrom, welcher
das lokalisierte Schmelzen des Stiicks verursacht.

RU e 1MnasveHHas gyra nonmyyaetcs 6narofapsi SNeKTPUYECKOA Ayri, reHepupyemol Mexay TYronnaBKui SMeKTpod W 3aroToBka.
CKaTblil BO3AYLUHbIA NOTOK NepefaeT Ayry Yepe3 Commo Manoro pasmepa reHepaLun KOHLEHTPUPOBAHHBIN MOTOK SHEPTUM YTO Bbl3blBAET
TIOKaN130BaHHYI0 TasHNE LUT. en

!
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WELDING =g
ELECTRODES

RUTILE ELECTRODES @

GB ¢ Rutile Electrodes (AWS: E6013), suitable for construction iron, on sheets, electro-galvanized sheets, in the light carpentry, car-repairing, bodywork, blacksmiths,
hobby and malntenance

Electrode
(mm)

Ampere

ACCESSORIES

Fe Electrodes au rutile (AWS: E 6013),elles sont indiquées pourlesconstructions en acier, sur toles fines, toles zinguées ou electro-zinguées, pour charpenterie |égére,
carrossiers, forgerons,bricoleurs et pour I'entretien.

I'e Elettrodi rutilici (AWS: E6013), indicati per costruzioni in ferro, su lamiere sottili, lamiere zincate o elettrozincate, nei settori della carpenteria leggera, carrozzeria,
fabbri, hobbistica e manutenzione.

Ee Electrodos de Rutilo (AWS:E6013), apropiados para la construccién de estructuras metalicas, placas, placas galvanizadas, carpinteria, reparacion de automéviles,
carrocerias, trabajos de herreria, y mantenimientos en general

NL ¢ Rutiele electrodes (AWS: E6013), geschikt voor staalconstructies, staalplaten, electro-gegalvaniseerde platen, lichte timmerwerkzaamheden, auto reparatie,

carrosserie, metaalbewerking, hobby en onderhoud

D ¢ Rutil-Elektroden (AWS: E6013), verwendbar fiir Eisenkonstruktionen, auf diinnem Blech, verzinkte oder elektroverzinkte Bleche, fiir leichte Zimmereiarbeiten, in der
Auto-Reparatur, in der Karosserie, in der Schmiede, in der Hobbistik und in der Wartung.

RU ¢ 5nextpossi ¢ pyTunossiv nokpeitiem (AWS:E6013) NoAXOAsT ANsi CBapkv pasHOPOAHBIX CTATNEN, OLMHKOBAHHBIX MICTOB; UCTIOMNb3YIOTCS! B AEPEeB006pabaTbIBaIoLIEM

NPOW3BOACTBE, AN PEMOHTA aBTOMOGWUIIEN, B KY30BOCTPOEHUM U Ky3HEYHOM [ene. TOT TUM 3NEeKTPOAOB NPUMEHSETCS ANs TEXHUYECKOTO 06CNYXUBaHUS 1

PEMOHTHBbIX paborT.

BASIC ELECTRODES Q

GB » Basic electrodes (AWS: E7018), used in ship-building and pipeline industries, pipes, tanks, earth-moving machinery, construction.

Fo Electrodes basiques(AWS:E 7018) elles sont employées dansles chantiersnavals et dans les industries de gazoducs et tuyauteries, reservoirs, construccion de
batiments et grandes machines pour travaux routiers.

I'*  Elettrodi basici (AWS: E7018), impiegati nella cantieristica navale e nelle industrie di metanodotti e tubazioni, serbatoi, macchine movimento terra, edilizia.
Ee Electrodos Basicos (AWS:E7018) usados para la construccion naval e industria de tuberias y conductos, depésitos, maquinas excavadoras y construccion en general.
NL  Basische electrodes gebruikt bij scheepsbouw en pijpleiding industrie, pijpleidingen, tanks, graafmachines, constructie.

D e Basische Elektroden (AWS: E7018), verwendet in der Schiffsbautechnik und in den Rohrleitungsindustrien, Rohre, Behélter, massenbewegende Maschinen, Aufbau.

RU e OnekTpoabl C OCHOBHbIM NokpbiTveM (AWS: E7018) mncnonbaytoTcsi B CyAOCTPOEHUM, NMpY Npoknaake TpybonpoBoaos, a Takke npy NpoM3BoAcTBe Tpyo,
LIMCTEPH, 3eMIIEPOVHbBIX MALLUH U B CTPOUTENbCTBE.

CELLULOSIC ELECTRODES

GB ° Cellulosic electrodes (AWS: E6010), ideal for welding piping work.
Fe

Electrodes cellulosiques (AWS: E6010), elles sont les plus appropriées pour la costruction sur place des appropriées.
I+ Elettrodi cellulosici (AWS: E6010), ideali per la saldatura di tubazioni in opera.

g« Electrodos celulésicos (AWS: E6010) ideales para trabajos de soldadura de caldereria y conductos.

NL o Cellulosische electrodes, ideaal voor lassen aan leidingwerk.

D  Zellulosehaltige Elektroden (AWS: E6010), ideal fiir Schweilrohrleitungsarbeiten.

RU ¢ OnekTpofbl C Lenntono3HbiM nokpbituem (AWS: E6010). igeansHo noaxoasT Ans cBapoyHbIX paboT Ha TpyGonpoBodax.

STAINLESS STEEL ELECTRODES @

GB ¢ Stainless Steel Electrodes (AWS: E308 / E316L), used a lot in the food sector.

Fe  Electrodes inoxydables (AWS: E 308 et E 316), trés utilisées dans les costructions pour I'industrie alimentaire.
I+ Elettrodi per acciai inossidabili (AWS: E308 / E316L), impiegati moltissimo nel settore alimentare.

ge FElectrodos de acero inoxidable (AWS:E308 / E316L), muy usados en el sector alimenticio.

NL o Roestvrijstalen electrodes, voornamelijk gebruikt in de voedingsmiddelen industrie.

D « Edelstahl-Elektroden (AWS: E308/E316L), viel im Nahrungsmittelsektor verwendet.

RU * Onektpoabl U3 HepxkasetoLlen ctanm (AWS:E308 / 316L). LLMpoko UCnonb3aytoTcsl B NULLEBON NPOMBbILLIIEHHOCTH.

CAST IRON ELECTRODES LA

GB * Cast Iron electrodes (AWS A5.15) suitable for the cold welding of cast iron and the union of cast with steel.

Fe Electrodes fonte (AWS A5.15) utilisées pour le soudage a froid de fer coulé et adaptés pour I'union entre acier et fer coulé.

| ¢ Elettrodi per ghisa (AWS A5.15) ideali per la saldatura a freddo della ghisa e idoneo per I'unione tra ghisa e acciaio.

Ele Electrodos para fundicion (AWS A5.15), ideales para la soldadura en frio de hierro fundido y para la unién de acero y hierro fundido.

NL o Elektroden voor gietijzer (AWS A5.15) ideaal voor de koude lassen van gietijzer en geschikt voor de unie tussen gietstaal.

D o Elektroden fiir Gusseisen (AWS A5.15) ideal fiir kalte GusseisenschweiBarbeiten und eignet sich fiir die Verbindung und Gusseisen und Stahl.

RU ¢ dnekTpoak! ans vyyryHa (AWS A5.15) noaxoasT AnsA XONoAHOW CBapKu YyryHa, a Takke ANs CBapku YyryHa co cTanbio.
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RUTILE ELECTRODES

AWS: E6013

RUTIL|
ELECTRODES

4

- . ~ ) EE— )
TY 0 - = o |

— Lo |
Packaging Type Electrode Diameter Code Description PCS per Packaging | Packaging per Masterbox | Masterbox weight Bar Code

1,6 90050 HB R 1.6X250 17 72 8 8004386900505
[T HB R 1,6X250 25 50 10 8004386904695
0046 HB R 1,6X250 50 48 F 8004386904671
BLS 2 Bl 900 HB R 2X300 13 72 9 8004386900512
504 “HB R 2X300 25 40 12 8004386904725 |
i i i 0 HB R 2X300 50 32 15 8004386904831
. 2.5 900 HB R 2,5X300 11 72 8 8004386900529
504 HB R 2,5X300 25 30 13,5 | 8004386904732
90484 HB R 2,5X350 50 16 23 8004386904848
3,2 900 HB R 3,25X350 9 48 10,5 | 8004386900536
HOBBY SERIES a 50052 HB R 4X350 8 36 12,9 | 8004386900543
ADV R 2x300 195 10 20 8004386906415
ADV R 2x300 155 g 8 8004386906422
ADV R 2,5x300 121 a 8 8004386906460
ADV 2,5x350 110 4 8 8004386906477
ADV R 3,25X350 50 4 8 8004386904749
— ADV R D 3,25x350 70 g 8 8004386906521
ADV R 4x400 36 10 20 8004386906569
ADVANCED SERIES HB R 4x350 50 4 8 8004386906545
HB RTRIO 2+2,5+3,25 | 50+50+30 4 8 8004386907917
PRO R 2x300 402 4 20,4 | 8004386907320
PRO R 2,5X300 303 4 8 8004386907429
PRO R 2,5x350 230 a4 8 8004386907481
box PRO R 2,5x350 258 4 8 8004386907474
|ProressionaL seriEs PRO R 3,25x350 165 4 20 8004386907580

FRUTILE
ELECTRODES

STAKLEY
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BASIC

BASIC ELECTRODES . AWS: E7018

ELECTRODES

< D e e — |
IR REANERN" I NI
Packaging Type Electrode Diameter Code Description pgfksa';?,[g Packaging per Masterbox |Masterbox weight Bar Code
E 25 EENGE ADV B 2,5x350 9 10 8 | 8004386906613
XL 90671 ADV_ B 3,25x350 58 10 20 8004386906712
lADVAI'\'ihEED SERIES 4 Y[ ADV B 4x400 30 4 8 8004386906767
CELLULOSIC ELECTRODES
s AWS: E6010
| \  E— \ |
IRECRED I o 1 I
e Descri ptmn PCS per Packaging Padaging per | Masterbox weight, Bar Code
ADV C 2,5x300 142 4 8 8004386906811
ADV_C 3,25x350 77 4 8 8004386906910
ADV C 4x350 50 4 8 8004386906965

smu,!f.
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STAINLESS STEEL ELECTRODES

AWS: E308
B AWS: E316L

4

[ & BT — 1 [
Packaging Type Description PCS per Packaging | Packaging per Masterbox | Masterbox weight Bar Code
BLS HB S 2,5x300 10 72 8 8004386907047
EE B HB S 3,25x350 8 48 10 8004386907146
blister
HOBBY SERIES
| _ADV S 2,5x300 E 308 110 4 8 8004386907016
ADV S 3,25x350 E 308 57 4 8 8004386907115
tube
ADVANCED SERIES
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ADV S25x300E316L | 110 4 8 8004386907023
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ADV S 3,25x350 E 316L| 57 4 8 8004386907122
tube
ADVANCEDSERIES | [

CAST IRON ELECTRODES

AWS: A5.15

CAST IRON
ELECTRODES

b ——m
- s b Kg M
Packaging Type Description PCS per Packaging per Masterbox | Masterbox weight Bar Code
BLS , HB CI 2,5X300 12 36 104 8004386900284
T 25 [CUIPER HB Cl D 3.2X350 | 12 2 11,4 [ 8004386900291
HOBEY SERIES

CAST IRON
ELECTRODES

«
I I !
STANLEY STANLEY STANLEY STANLEY [sTaKLEY |STAKLEY STANLEY
#o25 #025 #® 025 #025 025 #;o2s #® 025
1508 ELETE 18 1,284 A LE LT ] L 250
— Ldm — L3N0 — L¥n — L0 — L X L N0

blister

blister



WIRE IN BLISTER PACK & BOX

W m Vv . |
i Order Codew ?sm\{ @ Kg :W 1 HHH |H ‘H HHH
Wire Diameter Spool Diameter ngfgk;tg;ag) pel:ackaging Masterbox Size (LxWxH) (mm) Packaging per Pallet Bar Code

0,6 100 0,9 30 550x500x160 600 8004386901120

0,6 200 5,0 1 210x60x210 60 8004386901205

0,8 100 0,9 30 550x500x160 600 8004386901144

0,8 200 5,0 1 210x60x210 60 8004386901229

100 1,0 30 550x500x160 600 8004386901168

100 0,2 30 550x500x160 600 8004386824214

100 1,0 30 550x500x160 600 8004386901182

200 4,5 1 210x60x210 60 8004386901267

_ e S . EETRE— \ \
Pagrl;:%ng Order Code E] Kg :W 1 HH‘ ‘ H ““H

PCS per Packaging Paﬁ;g?g’,‘ o';e" Msvse'iegrbfx Masterbox Size (LxWxH) (mm) | Packaging per Euro Pallet Bar Code

TIPS M6 X 2 ¥
LSRR 10 100 1,5 210x60x210 2000 8004386912034

e e (Rl
10 100 1,5 210x60x210 2000 8004386912140

TIPS M6 X 25 2 1,0

CONSUMABLES

10 100 1,5 210x60x210 2000 8004386912270

- - ' : STANLEY B STANLEY 5]

STANLEY B STANLEY 5] STANLEY ' WELDING WIE REELS WELDING WIRE REELS

WELDING WIRE REELS WELDING WIRE REELS WELDING WIRE REELS

I

ACCESSORIES'



HELMET E PROTECTION SERIES

v N N \ B | ) ) |
1 - Kg L
Information Packaging Per Masterbox Masterbox Box size (mm) Masterbox Weight | Pes per Euro Pallet Bar Code
PROTECTION HAND MASK
im0 10 550x500x160 5.6 200 |8004386903636
+ Display Din 11
v MMAMIG ) &
SHADE mm
25-175 AmpS DIN 11 75x98
PROTECTION HELMET
E-Protection 2000 C 1 340x235x225 0,6 80 (8004386903742
NO ELECTRONIC
%&gi
E/ MMA MIG GSHADE ..m
25 - 175 Amps DIN 11 55x110
PROTECTION HELMET
E-Potection 2000 E 11 1 340x235x225 0,9 80 |3004386903711
ELECTRONIC - @
) KoY b i - o LD
[}\/ MMA MIG — nm T CLASEF,SHON DELAY TIME | SWITCHING V
25-175 Amps DIN 11 92x42 REG 1/2/1/2 0,1-0,5s| 0,3 ms
PROTECTION HELMET
E-Potection 2000 E 90368 1 340x235x225 0,9 | 80 |8004386903681
ELECTRONIC
. & |0 |m | @i
[]V MMATIG MIG SHADE mm SENSITIVITY | CLASSIFICATION | DELAYTIME | SWITCHING \/
5 - 400 Amps DIN9- 13 89x40 re | 1/1/1/2 |01-055) 03ms
o | X Y N N N N ) |
i g | o] o | b (I
PCS per Blister Pah‘:;as?;f"goie' Masterbox Weight | Masterbox Box size (mm) Bli“e;alﬁ:; Euro Bar Code
7DSI)§§8L ﬁYnWINDOW 2 50 7,5 |550x500x160| 1000 (8004386980163
Dirteaenviincon G —
75x98 mm 2 50 7,5 [550x500x160| 1000 (8004386980200
2 x| DISPLAY WINDOW
Ll 75x98 mm 3 50 11,5 (550x500x160| 1000 (8004386980231
1 x] DARK DISPLAY
Q=
FLIP - FLAP
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ACCESSORIES & OTHERS

| - Y N Y N N ) |
i racagig 7 | K 1 JFIN
PCS per Packaging Packaging Weight Pahjlkaasgi’r' ul;ef Master Box size (nm)  |PCS per Euro Pallet] Bar Code
APRON 60x90 cm 1 0,75 4 550X500X160, 80 |8004386980118|
CHIPPINCIDAMMER 1 0,20 30  [550X500X160 600 |8004386903018|
BRUSH D 1 0,25 30  [550X500X160| 600 8004385900826|
HAMMER 1 0,70 10  |550X500X160, 200 |8004386900109|
MAGNETIC HELP 1 0,90 20 550X500X160, 400 |8004386980316
- @
GAS REDUCER 1 0,35 20  |550X500X160 400 |8004386924020|
<>®
0

cod.
92402

!
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ACCESSORIES & OTHERS

* PM = Male / FM = Female

[ ] ‘ Xeoo ‘ ‘ ‘ " ‘ ‘ ‘I
z Description (():I;Leer ﬁ Kg :’W A ‘H Hl H H“H
PCS per Packaging| Pﬁtiaqg'i"t‘g Pﬂ“ﬁkaas?éf'!gog(ef Master Box size (mm)  [PCS per Euro Pallet| Bar Code
2 ELITE 300 300 A 1 | o040 30 | 550x500x160| 600 |8004386883013
N OO .. .. .. s o s o s e nasnass
-
2 ELITE 500 500 A 1 0,45 30 550x500x160| 600 |8004386885017
Ol Sl
o)
©
=
9)
«
w
Elﬁctlro holdel:,I 4 80
KIT 10/25* carth damp, cables 1 |o050 550x500x160 8004386980125
| S in=<A10/25 S E
Electro holder,
g KIT 35/50* e 1 0,85 4  |550x500x160 | 80 |8004386980132
0] Dinse 35/50.
= SRR e
a Ti? torch, tungsten
E KIT TORCH** E e“l’)‘f"ﬁ; i'c‘sPa‘k 1 3,00 2 550x500x160 40 8004386980170
..... as:24mm  G—_——
KIT TORCH & GAS ;
REDUCER*** e 1 | 350 2 |550x500x160 | 40  |8004386980217
Tube.
DINSE PLUG PM* 10/25 2 0,30 50 550x500x160| 1000 8004386980149
&
(o] DINSE PLUG PM* 35/50 2 0,40 50 550x500x160| 1000 | 8004386980156
|—
:
DINSE FM* 10/25 +
z 50 1000 4 44
8 DINSE PLUG PM* 10/25 2 0,30 550x500x160 8004386980446
DINSE FM* 35/50+
DINSE PLUG PM* 35/50 2 0,40 50 550x500x160| 1000 | 8004386980453
o.
= EARTH 300 1 0,50 30 | 550x500x160| 600 |8004386893012
—
= EARTH 500 500 A 1 0,50 30 | 550x500x160| 600 |8004386895016
=
<
L
Areds ™ 1 13 4 |550x500x160| 80 |8004386900840
Y
o
<
(9]
cod.
89031 cod.
89501 SUNES
—



ESPOSITORE DISPLAY

Order CodeW

.

|

A
4
4

T 1 1T

PCS per Packaging

Master Box size (mm) Blister Bar Code

Blister per Euro Pallet
Weight P

DISPLAY PROMO MO00106 1

1200X1200X30| 2 20 8004386001066

WELDING KIT CONSUMABLE

TORCH
CONSUMABLE
KIT

.
'yﬂ

BLACK CAP
CAPPUCCIO
Cod. M847900

CERAMIC GAS NOZZLE
UGELLO IN CERAMICA
Cod. M841708

=% COLLECT o 24
P (%) MORSETTTO SERRA
o ELETTRODO & 2,4

Cod. M853024

COLLECT BODY
DIFFUSORE ELETTRODO
Cod. M856024

TUNGSTEN ELECTRODE o 2,4
ELETTRODO AL TUNGSTENO o 2.4
Cod. M852024

PI_ AS M A Cod. M00092

TORCH N
CONSUMABLE
KIT

SHIELD CUP
UGELLO
Cod. M00165

ELECTRODE
ELETTRODO
Cod. M00162

GAS DISTRIBUTOR
DIFFUSORE GAS
Cod. M00163

TPz 08
PUNTA DI CONTATTO & 0,8 '-
Cod. M00164 .
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MEMORANDUM

88301 ELITE 300

88501 ELITE 500

89301 EARTH 300

89501 EARTH 500

90050  HB R 1.6X250 17 pcs

90469 HB R 1,6X250 25 pcs

90467 HB R 1,6X250 50 pcs

90051 HB R 2X300 13 pes

90472 HB R 2X300 25 pcs

90483 HB R 2X300 50 pcs

90052 HB R 2,5X300 11 pcs

90473 HB R 2,5X300 25 pcs

90484  HB R 2,5X350 50 pcs

90053 HB R 3,25X350 9 pcs

90054 HB R 4X350 8 pcs

90704 HB S 2,5x300 10 pcs

90714  HB S 3,25x350 8 pcs

90028 HB CAST IRON 2,5X300 12 pcs
90029  HB CASTIRON 3.2X350 9 pcs
90641 ADV R 2x300 195 pcs

90642  ADV R 2x300 155 pcs

90646  ADV R 2,5x300 121 pcs

90647 ADV 2,5x350 110 pes

90474 ADV R 3,25X350 50 pcs

90652 ADV R 3,25x350 70 pcs

90654  ADV R 4x350 50 pcs

90656  ADV R 4x400 36 pcs

90661 ADV B 2,5x350 98 pcs

90671 ADV B 3,25x350 58 pcs

90676 ADV B 4x400 30 pcs

90681 ADV C 2,5x300 142 pcs

90691 ADV C 3,25x350 77 pcs

90696  ADV C 4x350 50 pcs

950701 ADV S 2,5x300 110 pcs E 308
90702 ADV S 2,5x300 110 pcs E 316L
90711 ADV S 3,25x350 57 pes E 308
90712 ADV S 3,25x350 57 pes E 316L
90791 HB R TRIO 2 pcs 50 2,5 pes 50 3,25 pes 30
90732  PRO R 2x300 487 pcs

90742  PRO R 2,5X300 303 pcs
90747 PRO R 2,5x350 258 pcs

90758  PRO R3,25X350 165 pcs
PROTECTOR 1000+ DISPLAY DIN 11
90374  E-PROTECTION 2000C NO ELECTRONIC
903N E- protection 2000 E11

E- protection 2000 E

| @) sTAR zs00/POWER 100.0

OWER 100.1/100/110/119
OWER 120/130/140

|@| powen 160

OWER 170/185

mmm

TOP MIG 1400/1400 US
TOP MIG 1800/1800 US

@) Top mic 2500

KROMIG/MIKROMIG US

TIG 61/201

PLASMA 31
M

M165/195
M201/241

[ o Ny o
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000
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000
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00000 ﬂ
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o | eooce00e | ©

000000000

00000000
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STAR 2500/POWER 100.0

(H1]1]3 DESCRIPTION \ DESCRIZIONE

98012 KIT 10/25

POWER 120/130/140

POWER 160

POWI

R 170/185

IPER E161/169
IPER E 181/189/220

98013 KIT 35/50

98014 DINSE PLUG 10/25 PM

98015 DINSE PLUG 35/50 PMDINSE FM

98044 10/25+DINSE PLUS PM 10/25
98045 DINSE FM 35/50+DINSE PLUS PM 35/50

98016  DISPLAY WINDOW 75x98
98020  DARK DISPLAY WINDOW
98023  DISPLAY WINDOW 75X98 PCS2 DARK DISPLAYPCS 1 |@]@/@]@@!

98011 APRON 60X90

98017 KIT TORCHTIG

98021 TORCH & GAS REDUCER

98031 MAGNETIC HELP

90082 BRUSH
90301 CHIPPING HAMMER
90010 HAMMER

90112 $G2 DIAM 0,6 -0,9 KG

90114 SG2DIAM0.8 - 0,9KG

90116 INOX DIAM 0,8 - 1 KG

82421 FLUX DIAM 0.9 - 0,2 KG

90118 FLUXDIAM 03 -09KG

90120 SG2 - DIAM06-5KG

90122 SG2DIAM 0,8 - 5KG

90126 FLUX DIAM 0,9 -45KG

90084  CABLE DIAM 25x5000  H B |

ceoo0 00000 [ | 000 | |

91203 TIPS M 6*25 diam 0,6

91214 TIPS M 6*25 diam 0,8

91227 TIPS M 6*25 diam 1

shit

90900 KITALU
90801 KIT ALU
90803 KITALU

>
[ ]

UL

96020 TIG TORCH

M00032  PLASMA TORCH

MIG TORCH (EURO CONNECTION)

MIG TORCH (DIRECT CONNECTION)

O i
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